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O nas

Vyborné produkty pre takmer vsetky oblasti priemyselného pouZitia

MARSTON-DOMSEL vyraba a uvadza na celosvetovy trh mnozstvo technicky vyspelych tesniacich materidlov, anaerébnych tekutych plastov a
lepidiel a tiez pomocnych materidlov pre priemysel a obchod.

Viac skusenosti - viac inovacii

Desatrocia skisenosti spravili zo spolo¢nosti MARSTON-DOMSEL vyznamné meno v obore. Neustale pokra¢ujeme kontinualnej optimalizacii
nasho sortimentu takze nastavujeme Standardy pre funkénost a vykon. Problémy su rieSené v spolupraci s kompetentnymi technikmi nie len z
Nemecka ale z celého sveta. VSetky medzinarodne ziskané skusenosti su zahrnuté spolu s vysledkami vyvoja v prospech zakaznika.

Viac funkénosti a spolahlivosti

Vacsina modenych procesnych technoldgii je pouZitd vo vyrobe od prichadzajuceho tovaru, az po expediciu. Zavedenie riadenia kvality DIN EN
I1SO 9001 znamenalo znaéné zlepsenie v predprodukénej spolahlivosti. Tato spolahlivost Vam poméha zostat konkurencie schopnym v buduc-
nosti a spolahnut sa na vynimoénu kvalitu produktov. Niektoré produkty nie si hodnotené ako ,dobré” a ,vynikajice” podla prisnych kritérii
nemeckej spotrebitel'skej asociacie ,,Stiftung Warentest” pre nic¢ za nic.

Lepsia ndkladova efektivita

Vyrobné zariadenia spifiaju vietky relevantné medzinarodné $tandardy. Kvéli optimalizovanému vyrobnému procesu MARSTON-DOMSEL
moze benefitovat z ndkladovo efektivnej vyroby v prospech zékaznika.

Technicka podpora

S nasimi medzinarodne ziskanymi skiisenostami st analyzované nové zistenia, takZe sa zakaznici mdzu spolahnut na kompetetné konzultaéné
sluzby. Neustdla vymena skusenosti medzi MARSTON-DOMSEL a zakaznikmi taktieZz poméha neustdle zlepSovat produkty v budicnosti.

Nase viastné laboratoria

Mdme vlastné laboratdria kde vykonavame 3$pacializované testy ako testy odolnosti, merania plasticity, meranie napatia, teplotné testy a
merania viskozity. TaktieZ tu testujeme, analyzujeme a kontrolujeme funkénu bezpeénost nasich produktov, takze mbézeme pokracovat v
zlepSovani sa a ponukat najlepsie mozné vyrobky.

Konzultdacie u zakaznika

V zavislosti od komplexnosti situacie je mozné pouZit analyzu priamo na mieste u zdkaznika, za iéelom vyrie$enia problému.
MARSTON-DOMSEL ponuka konzultacie na mieste v ramci Nemecka ale aj celosvetovo. Ponukame produktové Skolenia vo vSetkych krajinach
sveta , vdaka ¢omu mézeme zdielat nase skusenosti.

Testovanad kvalita je pre nds délezita!

Mdme mnoZstvo schdlenych produktov aj rézne

I(iwa! N SF produkty neoznacené znackou.
®

Kiwa International Cert GmbH
bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

Marston Domsel GmbH

Borgheimer Stratte 15
53909 Zilpich
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‘Al Dresden

ZERTIFIKAT

DIN EN ISO 9001: 2015 Ap_p;%m
(&) wras
o 7{% AUTOMOTVE | B
e gt G?Pfﬁffe Qualitét Viac informdcii o tesniacih kruZkoch
‘W i méZete ndjst od strany 82.
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TESNENIA

Vysoko kvalitné jednozlozkové silikénové tesnenia

Oblasti poufZitia su tak Siroké ako je nas kazdodenny Zivot sam.
MARSTON-DOMSEL vyraba mnoiZstvo technologicky vyspelych
tesniacich produktov celosvetovo pre priemysel a obchod.

LEPIDLA

Okamyzité lepidla: r6zne druhy a viskozity

Technoldgia lepenia je jedna z najstarSich metdd spajania ktoru
[udstvo pozna. Dlho pred skutkami, nitmi, spajkovanim a zvaranim
bolo vynajdené spajanie pomocou lepidla. MARSTON-DOMSEL
vykonné lepidla zarucuju Uspesné a bezpecné lepenie v takmer
vietkych oblastiach priemyslu aj v najtazsich podmienkach.

ISTENIE

Skrutkové zaistenia, zafixovanie loZisk a puzdier, tesnenia rurko-
vych zavitov, plosné tesnenia

Uvolnené skrutky a pod. mézu mat fatdlne nasledky pri konstruk-
cii automobilov, vlakovych supravy, lietadiel alebo strojarenstve
ako napr. turbiny, Cerpadla, konstrukcie atd. Toto je to preco
MARSTON-DOMSEL bezpecnostné produkty hraju vyznamnu rolu
vo vsetkych oblastiach kde sa vyskytuju vibracie kde je bezpec-
nost a kvalita velmi déleZita.

UPEVNOVANIE

Nova generacia MARSTON-DOMSEL vysoko vykonnych lepidiel a
tesneni poskytuje vynikajuce funkéné vlastnosti aj na najprob-
lematickejsich materidloch. Specidlne lepidla dokazuju ich pev-
nost aj tam kde konvenéné tesnenia a lepidld uz nedokazu spifiat
poZadované vlastnosti.

SPECIALNE PRODUKTY

MARSTON-DOMSEL pontka zakaznicke rieSenia pre Siroky rozsah
aplikdcii, bez ohladu na to ¢i ide o profesionalny priemyselny sek-
tor alebo pre privatne pouZitie.

PRACOVNE NARADIE

Davkovacie pistole, adaptéry, kapildrne nastavce

MARSTON-DOMSEL ponuka kompletny servis - od konzultacii a
technologicky pokrocilych tesneni, tekutych plastov, anaerdb-
nych lepidiel a udrzby davkovacich dyz a technického vybavenia.

Marston-Domsel

KUPFERPASTE
COPPER PASTE

MD Kontakikleber




TESNENIA | MARSTON Univerzdlne Tesnenie , free” - bezpecné

Marston Univerzalne tesnenia bez nebezpecnych latok!

= Neobsahuje izokyanatany
= Nie je nebezpecné

= Bez nebezpecnych latok @MARSTON"
= Permanentne plastické “EE “"";_
= Vyborna adhézia na tesniacich povrchoch i |

= Pripravené pre rychle pouzitie l
= Odolné vo¢i mnohym latkam i
» Lahko rozoberatelné !
= Ostava plastické, nepraska {
= NevyZaduje odvetravanie i

i

i

Tepelnd odolnost aZ do +200°C

@MARSTON free

Odolnost:

MARSTON Univerzalne tesnenie je okrem iného odolné voci vSsetkym mineralnym olejom a
réznym syntetickym olejom, dalej mazivam, palivdm, aditivam, vzduchu, plynom, vode a nem-
rznicim zmesiam.

Permanentne plastické, velmi prifnavé. Kvoli jeho vybornej tepelnej, mechanickej a chemickej
odolnosti, je toto tesnenie obzvlast vhodné pre naroéné a kriticky tesniace hmoty.

obj. ¢./balenie

MMD.FT85 tuba 85 g 6 ks

MMD.FT85-BK tuba 85 g/ blister karta 10 ks
MMD.F.DL200 tlakova plechovka 200 g 12 ks
MMD.F.K300 kartusa 300 g 20 ks

e

N2

Schvdlenia pre nase Marston Univezdlne tesnenie

Geprifte Qualitat
,‘_ \ Hygiene-Institut NSF
DIN des Ruhrgebiets ®

CERT Nonfood Compounds
Programm Listed P1
DIN EN 751-2 K T W (Registration 146099)
Klasse ARp




TESNENIA | MARSTON Univerzdlne Tesnenia

Nase permanentne plastické univerzalne tesnenia MARSTON sa osved(cili vo vSetkych priemyselnych oblas-
tiach a pouzivaju sa celosvetovo v poprednych priemyselnych spolo¢nostiach.

kov - kov
kov - plast
plast - plast

Utesnené pomocou MARSTON znamena 100% tesné.

Permanentne plastické, ekonomické pouztie, odolnost voéi olejom, mazivam, palivam, vode,
plynom, vzduchu, nemrzntcim zmesiam atd"

= Permanentne plastické
= Extrémne dobra prilnavost k povrchom
= Tepelnd odolnost od cca. -55 do +270°C
a kratkodobo do +300 °C
= Pripravené na rychle pouZzitie
= Odolné voci mnohym latkam
= Univerzalne pouZzitelné pre mnoho réznych tesniacich tloh
= Lahko rozoberatelné
= Nekorozivne

Marston DuraPRESS

S novo vyvinutym davkovacim systémom DuraPress mézete aplikovat MARSTON tesnenie ob-
vyklym sp6sobom vo vysokej kvalite pod kompletnou kontrolou. Nové umenie tesnenia po-
mocou stlaceného vzduchu umozriuje pracu bez namahy vo vietkych oblastiach bez ohladu i
je treba presné davkovanie alebo su potrebné dlhé spoje. Dokonca miesta s problematickym
pristupom mozu byt utesnené aj nad hlavou.

Utesnite poriadne pomocou DuraPRESS

= Inovativne tlakové davkovanie
= Vydrii roky

Piuerplustische. n Okamlzit’e prlp,revene na poqzm'e
- A iy = Obzvlast pre tazko dostupné miesta

= Presné davkovanie

= Bezproblémové uniformné spoje
= Prakticky tvar tlakovej nadoby

= Ziadne zvy$ky v 200 g kartusi

s 28
@ @

Oblasti poufZitia:

Automobilovy a motocyklovy priemysel, polnohospodarske stroje, motory a elektrotechnicky
priemysel, turbiny a elektrarne, konstrukcie strojov a prevodoviek, potravinarsky priemysel,
tazobny, chemicky a petrochemicky priemysel atd.

Pozndmky k spracovaniu:

Tesniace plochy musia byt ¢isté. Tesnenie naneste na jednu stranu, ak je povrch velmi drsny
na obe strany, nechajte schnut asi 10 minat. Potom zmontujte ¢asti. Znovu dotiahnite po 10
minutach. Nie je treba ¢akat dlhsie!

obj. & /balenie

T

5"

'::{ MMD.T20 tuba20g 20 ks

; MMD.T20-BK tuba 20 g, blister karta 10 ks

2 MMD.T80 tube 85 g 10 ks
MMD.T80-BK tube 85 g, blister karta 10 ks
MMD.D250 plechovka so Stetcom 250g 12 ks
MMD.D800 plechovka 850 g 6 ks
MMD.K200 DuraPRESS 200 g 12 ks
MMD.K300 kartusa 330 g 20 ks




TESNENIA | SILIKONY
- ______________________________________________________________________________________________________|

Vysoko kvalitné silikdnové tesnenia

MD SIL oxim tuby

Vysoko kvalitné jednozlozkové silikonové tesnenie vulkanizuje pri izbovej teplote. Vyborna
odolnost voéi chladu, teplote a starnutiu s rozsiahlou $kdlou pouZitia.

= Optimélna rychlost Uplného vytvrdnutia (3 mm/24 hod.)
= Ekonomické pouzitie

» Jednoducha manipulacia

u Cervené s tepelnou odolnostou a7 do +300°C

= Oxim - nekorozivny bez zapachu

obj. ¢./balenie

MSI.R.T80-BK, éervené/blister karta 8 ks
MSI.S.T80-BK, ¢ierne/blister karta 8 ks
MSI.T.T80-BK, Cire/blister karta 8 ks

MD SIL oxim kartuse

= Pocasiu a UV odolné

= Nekorozivne

= Vode izola¢né pre elektrické komponenty, bez zapachu
= Vysoko rychlostné sietovanie

= Vysokd tepelna odolnost

obj. &./balenie
MSI.S.K200-0, Cierne 12 ks

:ﬁﬁ'n i sunont i MSI.GRAU.K200-0, sivé 12 ks

Sl E=3 % MS|.5.K300-0, &ierne 12ks

1= = s

' :'..._.,:.-d | . :.'.T?..-: z

< - 2l ()

Q== Ol= ¥

5 £ 3 Tepelna odolnost

= S a epeina odoinos

Y - 7] P e

= tuba 85 g

Cire, oxim -50°C az +250°C
éierne, oxim -50°C az +250°C
cervené, oxim -60°C az +300°C

Automaticka-kartusa 200 ml

éire -60°C az +260°C
Cierne -50°C az +260°C
éierne, oxim -50°C az +250°C
sivé, oxim -60°C az +250°C
Cervené -60°C az +300°C
aluminium -50°C az +260°C

kartusa 300 ml

éire -50°C az +260°C
Cierne -50°C az +260°C
Cervené -60°C az +300°C




TESNENIA | SILIKONY

MD SIL 200 ml LinRoc II° Automatické kartuse
I l l ? The LinRoc II° kartusa je sofistikovany, patentovany systém pre lahké lepenie tazko manipu-

lovatelnych materialov.

Charakteristika:

= Jednoducha a lahko kontrolovana manipulacia
= Velmi presné davkovanie

tinonan = Dyza s oto¢nou zamkou: Zabrariuje vytvrdnutiu produktu v dyze
% ":__*—'—a = Pre vertikdlnu, horizontélnu a aj aplikaciu hore hlavou
— 4
3 s E e Poznamka: MD SIL hlinikovy je nadalej dodavany v konvenénych 20ml automatickych kartugach.
i (86 &
— N | - A obj. ¢./balenie  MD SIL 200 ml/LinRoc I’/ Hlinik - automaticka kartusa
- MSI.R.NK200, ¢erveny 12 ks
MSI.S.NK200, ¢ierny 12 ks
MSI.T.NK200, ¢iry 12 ks
MSI.A.NK200, hlinikovy 12 ks

MD SIL 300 ml kartusa
Oblasti pouzitia

Automobilovy priemysel (olejové vane, prevodovky, chladiaci priemysel, lodiarsky priemysel,
karavany, rozne pouZitie v domacnosti, polnohospodarske stroje, elektrotechnicky priemysel,
turbiny a elektrarne, taZzobny priemysel, chemicky a petrochemicky priemysel, plynarensky
priemysel, vodarensky a mnoho inych.

MD SIL je vysoko kvalitné, jedno zlozkové tesnenie, ktoré vulkanizuje na silikénovi gumu pri
izbovej teplote. MD SIL ostdva elastické s vysokym napatim vdaka comu vydrzi dynamické
napdjanie ako su ndrazy a vibracie. MD SIL nahradza tradi¢né pevné tesnenia a mdze byt uni-
verzélne pouzité. MD SIL ma velku tepelni odolnost od -60°C az do +230°C, Cervena verzia az
do +300°C.

Vlastnosti produktu:

= Vysokd odolnost voci chladu, teplu a starnutiu so Sirokymi moZnostami pouZzitia
= Aplikovatelné na mnozstvo povrchov

» Vysoka viskozita

= Dobra odolnost vo¢i mediam

Popis produktu:

MD SIL ma extrémne vysoku prilnavost ku kovom a tieZ zabrariuje kordzii. MD SIL Oxim iern
je vysoko kvalitné, tepelne odolné, neutrélne, zosietujice silikbnové tesnenie odolavajlce
poveternostnym vplyvom, vibraciam, vlhkosti a vysokym teplotdam. MD SIL vytvrdzuje po 24
hodindch. Po tomto ¢ase méZe odolavat teplotam az do to +260°C. Vplyvom vihkosti MD SIL
vulkanizuje na formu odolnej tesniacej gumy.

obj. & /balenie MD SIL 300 ml/kartusa

MSI.R.K300, ¢ervené 12 ks
MSI.S.K300, ¢ierné 12 ks
MSI.T.K300, ¢iré 12 ks




TESNENIA | SILIKONY

MD LIQUID BLOCK UNIVERZALNE TESNENIE

JednozloZzkové vodotesné tesnenie bez rozpustadiel, pre vertikalne aj horizontalne povrchy.

Pripravené na poufzitie (jednozlozkové - netreba miesat)
Nizka viskozita

Bez rozpustadiel

Bez izokyanatu

Neobsahuje Castice dibutilinu

Viynikajlca spracovatelnost

Priepustné pre vodné pary

Tepelnd odolnost -40°Caz+90° C

Vyborna prilnavost na mnozstvo povrchov ako betdn, drevo, keramika, kov a vela inych,
taktiez bez podkladového néteru

Prilne na staré a mokré povrchy

Dobre premostuje medzery

Vyborna odolnost vo¢i chemikaliam

Dobra UV a poveternostna odolnost

Méze byt prelakovane

Vytvrdzuje pri izbovej teplote

Lahko spracovatelné pri teplotdch -5°Caz+40°C
Kratky Cas vytvrdnutia

Ziadna nasledna lepivost povrchu

JQUID BLOCK

(2

MD LIQUID BLOCK

strechy, steny, vozidld ako doplnkova ochrana podvozku aZz ako striekaci tmel na spo-
je. Vhodné na hydroizolacie pre stresné svetla, stresné svetliky, odkvapy, potrubné spo-
je, konstrukcie stien, spoje kominov, vonkajSiu ventilaciu, tesnenie balkénov a teras
pod dlaidicami a krytinami je lahko realizovatelné. Dalej utesfiuje trhliny v murive.
MD LIQIUD BLOCK je vhodné napr. aj na Styro penu, plasty, betdn, drevo, kamen, kov, stone,
metal, brdsene stresné krytiny. MD LIQIUD BLOCK umozni prekryt trhliny az 10 mm, je UV
odolné a odoldva dazdu a striekajucej vode aj pocas tvrdnutia.

Spracovanie:

Povrch musi byt pevny, sidriny bez prachu, oleja, necistét a pod. Odstrarte dokladne vset-
ky zvysky predoslych naterov. MD LIQIUD BLOCK ma vybornu prilnavost na mnozstvo sta-
vebnych materidlov ako betén, sklo, sadra, keramika, dlaZdice, drevo a mnoZstvo kovov ako
hlinik, cel, zinok a med. Nezafarbuje kovy, ani lakované. Asfalt moze spdsobit zmenu farieb.
Pred aplikaciou vzdy vykonajte predbezné testy! MD LIQIUD BLOCK moze byt aplikovany bez
podkladového nateru priamo na vlhké povrchy, avsak nie na stojatd vodu. MD LIQIUD BLOCK
mbze byt pouZity priamo z niddoby, len pred pouZitim je potreba ho premiesat. Nandsa sa
valéekom alebo Stetcom, v dvoch vrstvach o hrdbke 1 mm. Po vyschnuti by mala byt vrstva
hrubd cca 2mm. Druhu vrstvu nanasajte az ked' je prva Uplne sucha (asi 3 hodiny pri 23°Ca
50% relativnej vlhkosti). Po 12 hodindach (pri 23 ° C a 50% relativnej vlhkosti) je natretd plocha
uplne suchd a moze sa pokracovat v nasledujlcich ¢innostiach. Teplotné rozdiely alebo zme-
ny vlhkosti m6zu spdsobit oneskorenie tvrdnutia. Vydatnost cca 1.4 az 2.0 kg/m?. Spojovacie
a dilata¢né $kary musia byt spravne pripravené za u¢elom dosiahnutia optimalnych vysledkov.
Profesionalny zasypovy material je tu nevyhnutny(napriklad extrudovany penovy polyetylén).
Pre optimélnu elasticitu tesnenia cez spoje je pomer 2:1 alebo max. 1:1 $irka/ hibka spoja (min.
Sirka je 6 mm, max. 20 mm).

obj. &./balenie

MLB.G.T80 tuba 80 g 10 ks
MLB.G.D1 plechovka 1,2 kg 6 ks
MLB.G.E7 vedro 7 kg 1ks
MLB.G.E14 vedro 14 kg 1ks
MLB.G.K220 kartusa 220 g 12 ks
MLB.G.K440 kartusa 440 g 20 ks




LEPIDLA | MONTAZNE LEPIDLA, LEPIDLA NA SKLA, FLEX PU

EKLEBER

PAONTAG

obj. & /balenie
MMK.W.K290 450g kartusa 12 ks

MK 3000 montazne lepidlo s ISEGA
certifikdtom.

MMK.ECO.K430430g kartusa 12 ks

M5 SCHEIBENKLEBER G

obj. &. /balenie
MSK.K290 490g kartusa 12ks

MS lepidlo na ¢elné skla
s TUV & 09-00781-CP-GBM

obj. ¢./balenie

MPU.S.K310 ¢ierne  360g kartusa 12ks

MPU.G.K310 sivé 360g kartusa

MPU.W.K310 biele 360g kartusa 12ks

MD MK3000

Montazne lepidlo s okamzitou poéiatoénou prifnavostou

MD MK 3000 je nova generacia montaznych lepidiel a ma velmi silni pociatocnu lepivi schop-
nost. Umoznuje lepenie tazkych ¢asti vo vodorovnej polohe a na stropoch. Na rozdiel od kon-
venénych lepidiel je moZné lepit tazké predmety ako kamen, drevo, dlaZdice na steny a stropy
bez klesania a skizavania.

Okamzita lepiaca schopnost = Bez zapachu = Odoldva pocasiu, UV Ziareniu, vode, chléru,
atd’. = Rychle, jednoduché a financne efektivne lepenie materialov = Bez izokyanatu a silikonu
Pretieratelné = Permanentne elastické a univerzdlne aplikovatelné
Oblasti pouzitia:
Univerzalne lepidlo pre lepenie réznych stavebnych materialov ako prirodny kamen, betén,
sklo, sadrokarton, polykarbonat, PS, PU, PVC, polyester, plasty, laky, keramika , med, olovo,
zinok, hlinik, kovy, R.V.S., drevo atd. MD MK 3000 neobsahuje izokyanéty, ftalaty, rozpustadla
ani silikdny. Extrémne vysoka pociato¢na prilnavost na lepenie tazkych predmetov bez pouzitia
zvierok alebo pasky. MD MK 3000 vhodné na vnutorné aj vonkajsie, pouZzitie v stavebnych a
priemyselnych konstrukciach.

MD MK ECO Montazne lepidlo

MK ECO Montézne lepidlo je univerzalne, viac ucelové vysoko kvalitné tesnenie a montazne a
konstrukéné lepidlo zaloZené na hybridnej technoldgii a vplyvom vlhkosti vytvrdzuje na odolnu
gumu a udrZiava si elasticitu.

Vhodné na lepenie vsetkych (stavebnych) materidlov ako drevo, kamen, betdn, kov, mnoZstvo
plastov, sadrokartdn atd. taktieZz vhodné na lepenie dvoch neporéznych materialov.

Obzvlast vhodné na montaz drevenych ramov, soklovych dosiek, prahov dveri, list, (z dreva
alebo plastu), obkladov,, parapiet, keramickych dlazdic, sadrokarténu, izolacii, menoviek, Cisel
domoyv, hacikov a vesiakov, vypinacov atd.

Vhodne aj na ornamenty, predmety zo sadry, polyuretanu a polystyrénu.

MD MS LEPIDLO NA CELNE SKLA

Permanentne elastické vlhkostou vytvrdzujlice, jednozlozkové tesnenie a lepidlo pre
konstrukéné spojenia, ktoré vyZzaduju vysoky stupen stability.

Nova MS Polymérova technoldgia (modifikované silanové polyméry) kombinuje vyhody roz-
nych tesneni a lepidiel ako su PUR, silikény, akrylatové a butyl gumené v jednom produkte.
Neobsahuje silikén ani halogén. Setrné k Zivotnému prostrediu, neobsahuje izokyanaty ani
rozpustadla.

PouZitie:

Lepenie Celny skiel vozidiel, lepenie a tesnenie stresnych systémov, lepenie Casti karosérii,
kontajnerov, vagonov, tesnenie zvarov, v nevyhnutnom pripade moznost lepenia aj vihkych
povrchov, lepenie rohovych prvkov (okenné konstrukcie) a podlahovych systémov, pouZitie vo
vzduchotechnike a klimatizaciach atd.

MD FLEX PU

Je vysoko kvalitné jednozlozkové tesnenie a lepidlo pre univerzilne pouZitie. MD FLEX-PU
ostdva elastické s vysokou stabilitou vdaka comu méze kompenzovat dynamické zatazenia ako
narazy a vibracie.
Bez silikdnu = Permanentne elastické a univerzalne pouzitelné = Spolahlivo utesrnuje Svy
Odolava poveternostnym podmienkam, UV Ziareniu, slanej vode atd’. = Ma tvrdost Shore 50
a preto ma velmi dobru vnutornu stabilitu = Tvrdnutie bez zapachu

Oblasti pouzitia:

Lepenie kovov, dreva a plastov navzajom alebo jedného s druhym. Vhodné na kontajnery, kovo
spracovatelsky priemysel, stavebnictvo, vzduchotechnika, lodiarstvo, karosarske prace, vyroba
okien. Pruzné spajanie spojov a lemov aj tam kde nie je mozné pouzit silikon. (Kontaminacia
silikonu pri lakovani). Dostupné v Sedej, Ciernej a bielej farbe.



MD Flexibilne lepidla a tesnenia

Viacucelové
pouzitie

Vysoka teplota Samonivelacné
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Farba biela, siva, clema, biela, siva, ¢ierna biela, siva, ¢ierna
transparentna
Konzistencia pastovita / tixotropna pastovita / tixotropna samonivelaéna
Shore A Turdost (DIN EN ISO 868) Farebne: 60 60 40
Transparentné: 45
Doba vytvrdzovania 24 h Farebné: 3,0 mm 3mm +2mm

Transparentné: 2,0 mm

Doba zaschnutia povrchu Farebné: 10 mm . 10 Min.s 16 Min.
Transparentné: 10 min

Farebné: 2,7 MPa

Pevnost v tahu (DIN 53504) Transpareniné: 2.4 MPa 2,20 MPa 1,20 MPa
I . Farebné: 300% 0 o
PrediZenie pri pretrhnuti (DIN 53504) Transparentné: 250% ca. 280% 400%
Farebné: -40°C az +100°C,
. . kratkodobo do +130°C -40°C az+100°C, on s o
Rozsah prevadzkovej teploty Transparentné: krétkodobo do +200°C -40°C az +100°C
-40°C az +100°C
Lepenie kovov, dreva a Lepenie kovovych kondtruk-  Striekacie tesnenie $vov a
plastov, aj navzajom, v cii bez napatia, klimatizacie,  tesniaca latka v jednom.
konstrukcia kontajnerov, opravy karosérii, konstrukcia  Vhodny pri vymena a
PoutZitie / Speciality spracovanie plechov, stro- automobilov, odoldva vyso-  opravéch 8vov spajanych
jarske pristroje, stavba lodi, ~ kym teplotdm. plechov. Nizka viskozita.
opravy karosérii, kondtrukcia  MoZnost nanesenia prasko-
automobilov vej farby.
Farebné: 440 g
Velkost balenia Transparentné: 300 g 440 ¢ 450 g

tuba: 60 g, vrecko: 900 g




biele biele, sive Gierne sive, Cierne sivé Cierne

tixotropna pastovita pevna samonivelaéna pastovita
58 50 40 35 ca. 57
3mm 4 mm Ve, kompletne 1 hOd"?a 1mm (3 h) ca.3mm
Cierne, kompletne 4 hodiny
10-15 min. ca. 60 min. sive 15 min./Cierne 35 min. 20-40 min. ca. 15 min.
sivé 2,2 MPa
2,18 MPa 2,10 MPa gieme 2.4 MPa 2,5MPa
e aENO
335% >400% Sive 350% 300-400% ca. 180%
cierne 300 %
-40°C az +100°C, oM A% LONo oR A% 1ON° oM 2% 10N° °C 2% +0N°
kratkodobo do + 120°C -40°C az +90°C -40°C az +90°C -40°C az +90°C -40°C az +90°C
Okamzita pociatocna prilna-  Absorbuje vibracie a Velmi rychle ytvrdzovanie- Tesnenie XPS plastov, Testované lepenie skla
vost. Rychlo vytvrdzujlce. zvuky. Dobra odolnost vodi bez vlhkosti aj na vacsich (Styrofoam®), vhodné na kovov, zvy€ajne bez
Vnutorné aj vonkajSie mediam. Tesnenie spojova  materialoch. Optimaine pre  beton, drevo, kamer, kov, podkladového néteru.
pouZitie. Na drevo, kovy a lemov. sériovu vyrobu. streSnu plst.
plasty.
450 g 360 g 35g,650,300g,500g 09 2200,4400,12kg, 490 g

7kg, 14 kg




LEPIDLA | MS POLYMER
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MS POLYMER HT

MS POLYMER HT

MD MS POLYMER Vysoko kvalitné lepidlo
MS polymér s ISEGA certifiatom.

Neobsahuje izokyanat ani silikon

Moze byt plakovatelné

Permanentne elastické

Aplikovatelné na mokré povrchy

Odolava UV Ziareniu, poveternostnym vplyvom, slanej vode, a chléru
Vyborna prifnavost na mnoZstvo povrchov
Rychle vytvrdzovanie

Dostupné farby biela, Cierna, siva a Cira

Tepelnd odolnost -40°C a7 +100°C

(+130°C kratkodobo cca 2-3 hodiny - okrem Cirej)
Teplota spracovania +5°C to +40°C

Odoldva niektorym rozpustadlam

Polymerizujte dokonca aj v hrubsich vrstvach
Nizke zmrastenie

Vhodné na prirodné kamene

Oblasti poutzitia:

Lepenie kovov, dreva a plastov aj ich kombinacii navzdjom, konstrukcie kontajnerov, kovoob-
rabanie, pristrojova technika, klimatizacie, stavba lodi, karosarske prace a konstrukcia auto-
mobilov, pruzné tesnenie drazok, lemov a spojov v oblastiach kde nie je moZné poufZit silikdn
(kontamindcia silikénom pri lakovani).

obj. ¢./balenie

MMS.W.T60, biele tuba 60 g 10ks

MMS.K290, sivé kartusa 440 g 20 ks

MMS.K290-W, biele kartusa 440 g 20 ks

MMS.K290-S, ¢ierne kartusa 440 g 20 ks

MMS.K290-T, transparentné kartusa 300 g 20 ks

MMS.W.K200 Automatickd kartusa 300 g 12 ks

MMS.S.B600-B, Cierne vrecko 900 g 12 ks .
MMS.W.B600-B, biele vrecko 900 g 12 ks h
MMS.G.B600-B, sive vrecko 900 g 12 ks

Novinka! MS Polymér v praktickej automatickej kartusi.

MD MS POLYMER HT VYSOKO TEPLOTNY MS POLYMER

Neobsahuje izokyanat ani silikon

Moze byt lakovany

Permanentne elasticky

Aplikovatelny na mokry povrch

Odoldva UV Ziareniu, poveternostnym vplyvom, slanej vode, a chléru
Vyborna prilnavost na mnoZstvo povrchov

Rychle vytvrdzovanie

Dostupné v bielej, ¢iernej, sivej farbe a priehladné
Tepelna odolnost -40°C az +100°C

(+130°C kratkodobo cca 2-3 hodiny)

Teplota spracovania +5°C to +40°C

Idealne pre praskové lakovanie

Nizke zmrastenie

Oblasti poutzitia:

Lepenie konstrukcii bez napatia /nerezové konstrukcie. Lepenie kovov, spracovanie plechov,
konstrukcia pristrojov, klimatizacie, karosdrske prace a konstrukcia automobilov.

Vysoka teplotna odolnost.

obj. ¢./balenie

MMS.HT.W, biely kartusa 440 g 20 ks
MMS.HT.G, sivy kartusa 440 g 20 ks
MMS.HT.S, cierny kartusa 440 g 20 ks



LEPIDLA | MS POLYMER

MD MS POLYMER striekatelny

MD MS Polymer je striekatelny tmel a tesnenie lemov.
Striekatelny tmel pre prekryvajlice sa plechy a zvary v pdvodnej $truktdre. Dobra prilnavost na
kovy (zinok, hlinik, ocel), lakovany kov, drevo, mnoho duro a termoplastov.

TImiaci uc¢inok zvuku

Neobsahuje rozpustadld, izokyanéty ani silikdny
Velmi dobré odolnost proti UV Ziareniu a starnutiu
Striekatelny a roztieratelny

Jeden produkt pre dve aplikacie
Okamzita moznost prelakovania (mokré na mokré)
Po vytvrdnuti je trvalo elasticky

Minimalizujte tvorbu trhlin vo farbe
Odolné proti mechanickému poskodeniu

MD MS Polymer striekatelny prilnava na vacésinu povrchov bez podkladovych naterov.

Na povrchu rychlo tvori zaschnutu Struktdru
Absorbuje vibracie

Neobsahuje izokyanaty ani silikdny

Umoznuje bodové zvary v nevytvrdnutom stave

Prelakovanim sa vytvrdzovanie nezastavi len spomali.

obj. &./balenie

MMS.G.S450 kartusa 450 g 12 ks
MMS.S.5450 kartusa 450 g 12 ks
MMS.W.S450 kartusa 450 g 12 ks

MD MS 2K POLYMER

MD MS 2K Polymer je vysoko kvalitné MS lepidlo na polymérovej baze.

Odolné UV Ziareniu, poveternostnym vplyvom,vode, vlihkosti a chléru.

MD MS 2K Polymer extrémne dobre prifndava na mnozstvo povrchov vo vacsine pripadov bez
podkladového nateru..

Teplotna odolnost je v rozsahu -40°C aZz +100°C.

Shore A Tvrdost 40 DIN 53505.

Kompletné vytvrdnutie, sivé po hodine, ¢ierne po 4 hodinach - konvencny MS Polymer (3 mm)
za 24 hodin. Doba vytvrdnutia pre manipulaciu po 15 minudtach.

Rychle tvrdnutie vdaka 2 zlozkovému systému
Vytvrdzuje bez vlhkosti aj na velkych plochach
Neobsahuje izokyanaty ani silikény

Moze byt prelakované

Permanentne elastické

Aplikovatelné mokré na mokré

obj. ¢./balenie

MMS.2K.G.S25 dvojitd striekacka 35 g 12 ks
MMS.2K.G.S25-BK dvojita striekacka 35 g/blister 8 ks
MMS.2K.G.S50 dvojita kartusa 65 g 12 ks
MMS.2K.G.S400, gray dvojitd kartusa 500 g 6 ks
MMS.2K.G, gray kartusa 300 g 12 ks
MMS.2K.S.5400, black dvojitd kartusa 500 g 6 ks
MMS.2K.S.5300, black kartusa 300 g 12 ks




LEPIDLA| CA-STAR 2K, CA-STAR 2K met

2K kyanoakryldatové lepidlo (dvojzlozkové)

— MD CA-STAR 2K
@ 2K Kyanoakrylatové lepidlo
Tvrdne do Najlepsie adhézne vlastnosti na mnoZstve materidlov: kovy,
5 minit mno3stvo plastov ako PVC, ABS, PC, PBT, guma, porézne/ab-
s sorpcné materialy ako drevo, papier, karton, koza, textil.
—
Miesaci pomer: 4:1
! Vypliia medzery Doba spracovania: cca. 3 min.

[ubovolného objemu PRy
J Teplotne zavislé

Teplotna odolnost: -40°C az +80°C,
Kratkodobo +120°C
Aplikacna teplota od -25°C

Opracovatelné

= Tixotropné = Nekvapkd = Extrémne odolné proti narazu
= Mechanicky opracovatelné = Vypliia medzery do 6 mm =
Aplikacie nad hlavou a vo zvislej polohe = Dobra chemicka
odolnost = Nizke kvitnutie = Transparentné lepenie PMMA
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obj. &. /balenie

MGL.STAR.S50 dvojitd kartusa 50 g 10 ks
MGL.STAR.S10 dvojita striekacka 10 g 10 ks
MD CA-STAR 2K met

2K kyanoakrylatové lepidlo

MD CA-STAR 2K met - najma na spracovanie kovov. Najlepsie
adhézne vlastnosti na mnoZstve materialov: kovy, mnozZstvo
plastov, ocel, hlinik, nerez, guma, porézne/absorpéné mate-
rialy.

n - Miesaci pomer: 4:1
i Doba spracovania: cca. 35 min.
T Teplotna odolnost: -40°C aZ +80°C,

Specidnarecepti- 44k dobo +120°C

IE 2 ra pre kovy
ia @ Aplika¢nd teplota od -25°C

I [ = Tixotropné = Nekvapka = Extrémne odolné proti narazu
L8~ | N = Mechanicky opracovatelné = Vypliia medzery do 6 mm =
'E g Vyplfia medzery Aplikacie nad hlavou a vo zvislej polohe = Dobra chemicka
Ei H odolnost = Farba: siva

MD CA-STAR 2K met ma dlhsiu dobu spracovania, (cca 35
min.) ale stale rychlo dosahuje pevnost na namahanie rukou.

®

Kovovy vzhlad

obj. &./balenie
E MGL.STAR.M.S10 dvojita striekacka 10 g 10 ks

Vysoka pevnost CA-STAR 2K a 2K CA-STAR met, 10 g su dodavané vo farebne
potlacenom predajnom obale . Balenie 10 ks.




LEPIDLA | CA-STAR 2K FLEX

2K lepidla zalozené na kyanoakrylat metoxyetyle
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MD CA-STAR 2K FLEX

2K lepidla zaloZzené na kyanoakrylat metoxyetyle

Najlepsie adhézne vlastnosti na mnozstve réznych materialov: kov, rézne plasty ako PVC, ABS,
PC, PBT, guma, porézne/absorbéné materialy ako drevo, papier, kartdn, koza, textil.

Tixotropné = Nekvapkd = Extrémne odolné proti ndrazu = Mechanicky opracovatelné
Vyplna medzery do 6 mm = Aplikacie nad hlavou a vo zvislej polohe = Dobra chemicka odol-
nost = Nizke kvitnutie = Transparentné lepenie PMMA Bez zapachu = Nie je nebezpecné

Miesaci pomer: 4:1

Doba spracovania: cca. 5-6 min.,

Teplotne zavislé

Teplotna odolnost: -40°C az +80°C, kratkodobo do +120°C
Aplika¢na teplota od -25°C

Predizenie pri pretrhnuti 200%

Obj. ¢./balenie
MGL.STAR.F.S50
MGL.STAR.F.S10

dvojita kartusa 50 g 10 ks
dvojita striekacka 10 g 10 ks

Prehlad
CA-STAR 2K CA-STAR 2K met CA-STAR 2K FLEX
Miesaci pomer 4:1 4:1 4:1
Doba spracovania ca. 3 m’ln.' . cca. 35 min. cca. 5-6 min.
teplotné zavisle
Teplotna odolnost -40°C az +80°C, -40°C aZz +80°C, -40°C aZ +80°C,
P kratkodobo do +120°C kratkodobo do +120°C kratkodobo do +120°C
Aplikacna teplota od -25°C od -25°C od -25°C
Vypliiianie medzier do 6 mm do 6 mm do 6 mm
Predizenie pri pretrhnutf 200%
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MD LEPIDLA tabulka pre vyber

RieSenie » »

A
=

Povolenie

Cas upevnenia 2 -10 sek. 5-15 sek. 5-40 sek. 3-10 sek.
Viskozita 3-10 mPa.s 35-70 mPa.s 500-1.000 mPa.s 90-120 mPa.s
Farba transparentné transparentné Cierne transparentné
Teplotna odolnost -50°C az +80°C -50°C az +80°C -50°C az +120°C -60°C az +80°C
Velkost balenia 10, 20, 50, 500 g 4,5,10, 20, 50, 500 g 20,5049 20,50¢g

Na lepenie  gumy,
plastov, ocele, kovov a
EPDM. Lepi rychlo.

Praktické informéacie:
Podkladovy néater ¢. 7 PP, PE,
silikon a Teflon® nemdzu byt
navzdjom spojene bez pre-
dchéadzajucej Upravy. Ak su
tieto materialy lepené bez po-
dkladového néateru, len k sebe
prifnd ale sa pevne nezlepia.
Podkladovy néter umozni lepe-
nie polyolefinov (polyetylén,
polypropylén), PTFE, silikénov,
a inych tazko lepitelnych ma-
teriglov.

Na vysoko pevnostné
lepenie kombinacie ko-
vov a plastov. Univerzal-
ne pouzitelné.

pouzitie: kov, guma,
plasty, sklo, koza

Cierne narazom
odolné sekundové
lepidlo. Na lepenie
gumy a kovov.

Ostava flexibilné! Ohyb-
né do 180°, na gumu a
kombinaciu plasty-gu-
ma. obzvlast vhodné
na O-krGzky a gumené
komponenty ktoré su
vystavené neustalym
pohybom.
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5 - 35 sek.

cca. 15 - 45 sek.

5-60 sek.

cca. 20 - 80 sek.

zavisi od materialu

cca. 45 - 180 sek.

z4visi od materilu

cca. 50.000 mPa.s

cca.120 - 170 mPa.s cca. 280 - 320 mPa.s : cca. 195.000 mPa.s 155.000 mPa.s
thixotrop

transparentné, bez farby ~ transparentné, bez farby ~  transparentné transparentné transparentné

o o -40°C to +80°C
4010 +80°C trvolo do +150°C 60°C to +80°C A0°C10480°C -y ikodobo do

kratkodobo do +120°C o
+120°C

209 209 3,209 10,509 10,50 ¢
- stredna viskozita HEAT je vysoko teplotné Specialne sekundové Najlepsia prifnavost na MD CA-STAR 2K
- bez zapachu lepidlo ktoré méoZze byt lepidlo v tixotropnej for- mnoZzstvo roznych ma- met - najmé na
- nizke vykvety pouZité vo vSetkych ob- me. Nestekd, moze byt terialov: kov, mnozstvo spracovanie kovov.
- vysoka adhézia lastiach kde sa vyzaduje ~ aplikované na vertikalne plastov ako PVC, ABS, NajlepSia prifnavost

- extrémne rychle
- bez nebezpecnych
latok

odolnost pri vysokych
teplotach. V tomto
teplotnom rozsahu (do
150°C), je trvalé pevné
spojenie novinkou.

povrchy. Lepenie kovov,
dreva a plastov.

PC, PBT, guma, poréz-
ne/absorptné materialy
ako drevo, papier,
karton, koza and textil.
Podkladovy nater by sa
mal pouZit pri PE / PP.
MbéZe byt tiez pouzité
na rychle opravy.

na rdzne materialy:
kovy, mnozstvo
plastov, ocel, hlinik,
nerez, guma a
porézne/absorpéné
materialy.

Elastické spojenie.



LEPIDLA | NOVE PREMIOVE LEPIDLA

Nové MD PREMIOVE LEPIDLA su vysledkom nasich neustalych pokrokov v oblasti kyanoakrylatovych lepidiel. S na$imi tromi novymi typmi MD
prémiovych lepidiel, rozsirili sme Siroku skalu rychlych lepidiel a tym aj r6zne oblasti poufZitia.

Marston-Domsel

MD GLUE
DUPLEX RAKETE

o

& Marston Damsel |

MD GLUE HEAT |

w
== |
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MD LEPIDLO DUPLEX

DUPLEX je charakterizované dvomi r6znymi spdsobmi tvrdnutia — pomocou UV svetla alebo vihkosti. Teda aj netransparentné materidly
mozu byt lepené transparentne bez chyb. Prebytoc¢né lepidlo je mdze vytvrdnut za 1-2 sekundy. MéZe byt tieZ pouzité ako odlievacia hmo-

ta.
Stredna viskozita (cca. 90 - 230 mPa.s)| ¢as vytvrdnutia pokial je eSte mozna manipulacia : cca. 10 - 130 sek.

obj. ¢./balenie
MGL.PD.R5-BK “raketa” 5 g/blister 8ks | MGL.PD.R5 “raketa” 5 g 6ks | MGL.PD.T20 tuba 20 g 12ks | MGL.PD.TS tuba 5 g 10ks | MGL.PD.F20 fTasti¢ka 20 g 12ks | MGL.PD.F20-SET

sada so svetlom, UV lampa, batéria, nabijacka, flasticka 20 g 1ks

MD GLUE HEAT - TEPLU ODOLNE LEPIDLO
HEAT je teplu odolné lepidlo ktoré mdzZe pouzité vo vsetkych oblastiach kde sa vyzaduje vysoka teplota. V tomto tepelnom rozsahu (do

+150°C), je dosiahnutie permanentného pevného spojenia novinkou.
Stredna viskozita (cca. 280 - 320 mPa.s)| ¢as vytvrdnutia pokial je eSte moZzna manipuldcia : cca. 15 - 45 sek.

obj. ¢./balenie
MGL.PH.F20 flasticka 20 g 12ks

MD LEPIDLO ODOLNE VLHKOSTI

Okrem inych veci je odolné voci vihkosti. V porovnani s ostatnymi kyanakrylovym lepidlam, vykazuje vybornu odolnost vo¢i médiam.
Nizka viskozita (cca. 40 - 50 mPa.s)| Cas vytvrdnutia pokial je eSte mozna manipulacia: cca. 20 - 80 sek.
obj. &./balenie

MGL.PM.F20 flasticka 20 g 12ks

Obojsmerna “raketa” v karténe

MD GLUE DUPLEX 6 ks /prezentaény stojan.
DUPLEX RAKETE | DUPLEX ROGKET

Sada: flasticka 20 g,

el
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LEPIDLA | SPECIALNE - XTREME

Nova generacia kyanoakrylatovych lepidiel!

Marston-Domsel
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Novo vyvinutd metdda vyroby pre lepenie Sirokej skaly materidlov (napr. kov, guma, drevo,

XTREME dosahuje na vaésine materidlov vysoku pevnost.

Ziadne kvitnutie -~ Bez zdpachu - Nie je nebezpe&né - Ostava flexibilné - Vysoka teplotnd
odolnost + Nenarusuje elektrické komponenty « Vysokd prifnavost + Najvyssia dielektricka
pevnost - Dobra odolnost proti vihkosti

Stojany pre MD XTREME lepidla

VsSetky XTREME lepidla su ISEGA certifikované, bez nebezpecnych viet, NSF registrované.

\\.ﬂe\w & s!%& @

MD LEPIDLO XTREME 1

Nizka viskozita (cca. 40 - 60 mPa.s)

Farba: transparentné, bez farby

Teplotna odolnost od -50 do + 80°C

Cas tvrdnutia pre manipulaciu cca. 5 - 90 sek.

NSF zapisané P1 (reg. ¢. 151975)

obj. &./balenie
MGL.X1.5T12 18 ks | MGL.X1.F25 12 ks

MD LEPIDLO XTREME 2

Stredna viskozita (cca. 120 - 250 mPa.s)

Farba: transparentné, bez farby

Teplotna odolnost od -50 do + 80°C

Cas tvrdnutia pre manipuldciu cca. 10 - 120 sek.

NSF zapisané P1 (Reg. ¢. 1151976)

obj. &./balenie
MGL.X2.5T12 18 ks | MGL.X2.F25 12 ks | MGL.X2.5T12-BK 10 ks

MD LEPIDLO XTREME 3

Vysoka viskozita (cca. 1200 - 1500 mPa.s)
Farba: transparentné, bez farby

Teplotna odolnost od -50 do +80°C

Cas tvrdnutia pre manipuldciu cca. 10 - 120 sek.

NSF Zapisané P1 (Reg. €. 151977)

obj. &./balenie
MGL.X3.5T12 18 ks | MGL.X3.F25 12 ks

Pre nds novy rad KA lepidiel pontikame novi moznost davkovania. Flasti¢ka 25 g alebo 12 g
s praktickym davkovanim.

Zabrariuje kvapkaniu
Ihlovy ventil

Ziadne upchatie dyzy
Lahka aplikacia lepidla
Presné ddvkovanie
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LEPIDLA | MD PRISLUSENSTVO K LEPIDLAM

MD URYCHLOVAC TVRDNUTIA

MD urychlovac zabezpecuje este rychlejsie tvrdnutie MD sekundovych lepidiel. Pouzitelné na-
jma pre lepidla s vy$sSou viskozitou.

Poufzitie:
l Odstrante nedistoty a olej/mastnotu z lepenych povrchov napr. gisticom Marston. Nastrie-
i - kanim aplikujte urychlovac na jeden spajany povrch. Na druhy povrch aplikujte lepidlo a ihned’

stlacte dokopy.

obj. &./balenie
MAC.Y15 sklenena flaska s rozprasova¢om 15 ml 25ks

MD PLNIC

Specialny granulat. Umozriuje zvadienie a stabilizaciu malych spojovacich povrchov. MD PLNIC
vypitia diery a trhliny, dokonca nerovnosti povrchu, speviiuje velmi malé &asti, stvrdne na ka-
meri a mbze sa brusit a pretierat. Najlepsia a najrychlejsia reakcia moze byt dosiahnuta a MD
lepidlom BS.

obj. &./balenie
MGL.F.F20 flasa 20 g 25 ks

MD AKTIVATOR €. 9 pre KA-Lepidla

Cisti, odmastuje a urychluje tvrdnutie KA lepidiel. Lepi do 1 - 4 sektiind v zavislosti na KA lepidle
a tieZ medzere medzi povrchmi a teplote lepenia.

obj. ¢./balenie
MAC.A9.Y150 sprej 150 ml 12 ks

MD GLUE

RAPIDKLEBER | INSIANT ADHESIVE
ADESIVC RAPICS | ADHESIVG RAFIDS

wipsw. marston-domsel de

Nové prezentacné balenie pre MD Lepidla, 20 g a 50 g kazdé po 12 ks.
MD LEPIDLA $tandardné balenia: 10 g, 20 g, 50 g a 500 g flasticky.

Tieto MD typy lepidiel su teraz dostupné s viacjazy¢nymi nalepkami iba pri 20g flastickach.
Jazyky D, GB, NL, FR, IT, ES, PT, PL, RUS, CN.




LEPIDLA | STANDARDNE - MD LEPIDLA

KA lepidlda MARSTON-DOMSEL su obzvlast vhodné pre vietky druhy lepenia kovov s gumou, plastom a drevom. Su obzvlast vhodné pre poréz-
ne materialy. Lepia drevo, keramiku, koZu, korok a plasty v zavislosti na Specifikacii.

Nie je Ziadne lepidlo ktoré lepi vietko. Specializované lepidla st nevyhnutné pre rézne materialy, ktoré s nimi koredponduju pokial ide o $truk-
turalne zlozZenie a ich viskozitu. MD sekundové lepidla su dodavané v praktickych flastickach s kvapkadlom a su dostupné v réznych verziach
pre r6zne materialy.

Ekonomické pouZzitie Presna aplikacia

Vysoka odolnost ndrazom Mimoriadne vysoka pevnost v tahu
Vysoka teplotna odolnost Zékladna pevnost u? za par sekind
Bez silikdnu Mnoizstvo produktov s NSF

Oblasti pouzitia:
Elektricky a elektrotechnicky priemysel, strojarstvo, spracovanie kovov, automobilovy priemysel, modelarstvo, nabytkarsky priemysel, spraco-
vanie plastov, zubné lekarstvo, lepenie nechtov, gumarensky priemysel atd.

Pouzitie:
Lepené &asti musia byt ¢isté bez oleja a mastnoty. Aplikujte tenkd vrstvu lepidla na jednu stranu a stlacte diely dokopy. Lepidlo bude suché na

dotyk za par sekdnd, v zavislosti od typu a findlne vytvrdnutie nastane za 24 hodin. Na$ aktivator ¢. 9 mdZe byt pouZity na urychlenie procesu
tvrdnutia. Na materialy ako PP, PE, Teflon® alebo silikdn musia byt ¢asti vopred upravené podkladovym naterom primer ¢ 7.

MD LEPIDLO BLITZSCHNELL - BLESKOVE

M stredna viskozita (cca. 300 - 375 mPa.s)

Napriek svojej vysokej viskozite je lepidlo super rychle super a preto vhodné
aj na elastoméry atd'"

univerzélne pouzitie

manipulaény cas tvrdnutia: 1-10 sek.
obj. &/balenie teplotna odolnost: -40°C az +80 °C
MGL.BZ.F20 flastitka 20g 12 ks vypliia medzery: 0,15 mm

MD LEPIDLO Rapid Secure - rychle a bezpec¢né

Q@a\‘“y & safea

M stredna viskozita (cca. 120 - 170 mPa.s)

MarssompLhums

MD GLUE

Ultra rychle a extrémne pevné

Ziadne kvitnutie
univerzélne pouzitie

obj. &./balenie manipulaény cas tvrdnutia: 5 - 35 sek.
MGL.RS.F20 flasticka 208 12 ks teplotna odolnost: -40 a7 +80°C
vypltia medzery: 0,15 mm
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LEPIDLA | STANDARDNE - MD LEPIDLA

MD LEPIDLO 101.4062

M Nizka viskozita (cca. 2-5 mPa.s)

Pre extrémne rychle lepenie hladkych plastovych alebo gumenych povrchov.
Nasledné dopasovanie lepenych dielov nie je mozné. Tenka tekutina s kapilar-
nym ucinkom.

PouZitie: univerzalne pouzitie

obj. &/balenie doba vytvrdzovania: 2 - 5sek.
MGL.101.F10 flafka 10 g 25ks teplotna odolnost: -50°C az +80°C
MGL.101.F20 flaska 20 g 12 ks I/\, d i

MGL.101.F50 flagka 50 g 12 ks vyplna meazery: 0,05 mm
MGL.101.F500 flaska 500 g 1ks

MD LEPIDLO 111.495

b1, 900

Marston-Domsel
[T r——

E . == M Nizka viskozita (ca. 35-70 mPa.s)
! :
= Pre vysoko pevné lepenie kovov, plastov a ich kombinacii.
=y { Univerzélne pouzitelné.
o
o
= ’ PouZitie: kov, guma, plast, sklo, koza
manipulaény cas tvrdnutia: 5-15 sek.
obj. &/balenie ; teplotnd odolnost: -50°C aZ +80°C
MGL.111.PT5 kartusa5g 25 ks I»V i
MGL.111.T54 smart tuba 4 g 12 ks vypliia medzery: 0,07 mm
MGL.111.TS4-BK  smart tuba/blister4g 10 ks
MGLA11.F10 flaska 10 g 25 ks NSF Kategéria kod: P1 &. 151977
MGL.111.F20 flatka 20 g 12 ks
MGL.111.F50 flatka 50 g 12 ks
MGL.111.F500  flaska 500 g 1ks
MD LEPIDLO 150.424

QOO0

M stredna viskozita (cca. 50-100 mPa.s)

Pre univerzalne poutzitie pre Siroky okruh materialov.

manipulaény cas tvrdnutia: 8 - 20 sek.
teplotna odolnost: -60°C az +80°C
vypliia medzery: 0,10 mm

NSF Kategoéria kéd: P1 €. 150265
obj. ¢./balenie

MGL.150.PT5 kartusa 5 g 25 ks
MGL.150.F10 flaska 10 g 25 ks
MGL.150.F20 flaska 20 g 12 ks
MGL.150.F20-BK  fTaska/blister 20 g 10 ks
MGL.150.F50 flaska 50 g 12 ks
MGL.150.F500 flaska 500 g 1ks
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MD LEPIDLO 200.435

A )

BMirsion-Domsel

B stredna viskozita (cca. 200-350 mPa.s)

Na lepenie poréznych povrchov. Vhodné najma na drevo, gumu, keramiku,
korok atd'.

. o LR LSRN

Pouzitie: porézne materialy

doba vytvrdzovania: 10 - 20 sek.
obj. &./balenie teplotnd odolnost: -50°C az +80°C
MGL.200.F10 ﬂ’afka 10g 25 ks vyplﬁa medzery: 0,15 mm
MGL.200.F20 flaska 20 g 12 ks
MGL.200.F50 flaska 50 g 12 ks
MGL.200.F500 flaska 500 g 1ks
MD LEPIDLO 300.431
B vysokd viskozita (cca. 1200-1500 mPa.s)
:;;w”:u“; : ©Marstan Dot Na lepenie vysoko poréznych materidlov aj s nerovnym povrchom. Obzvlast
¥ fwaiwr it 2 WD GLUE 3004 vhodné na drevo, kozu atd.
B 7 oo et
"'__‘-—-::.-:: ] Poctoag
e v ===
ST fEmmee PoufZitie: porézne povrchy
manipulaény ¢as tvrdnutia: 10 - 30 sek.
obj. &./balenie teplotna odolnost: -50°C a7 +80°C
MGL.300.F10 flaska 10 g 25 ks Py ’
MGL.300.F20 flaska 20 g 12ks vyplfia medzery: 0,20 mm
MGL.300.F50 flaska 50 g 12 ks
MGL.300.F500 flaska 500 g 1ks NSF Kategéria kod: P1 ¢. 150268
MD LEPIDLO 310.415
80:C

M vysoka viskozita (cca. 1200-1700 mPa.s)

Na lepenie kovov a kombinacii kov/guma a kov/plast.
Obzvlast vhodné na mierne nerovné kovové povrchy.

manipulaény cas tvrdnutia: 10 - 30 sek.
teplotna odolnost: -60°C az +80°C
vyplia medzery: 0,30 mm

obj. ¢./balenie

MGL.310.F10 flaska 10 g 25 ks

MGL.310.F20 flaska 20 g 12 ks

MGL.310.F50 flaska 50 g 20 ks

MGL.310.F500 flaska 500 g 1ks
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LEPIDLA | STANDARDNE - MD LEPIDLA

MD LEPIDLO 405

2YeXex-

B vysokd viskozita (cca. V 2.500-3.000 mPas)

Sest krat vys$ia odolnost narazom a 10x vys$ia odolnost voéi odlupeniu ako konvenéné
KA lepidla. Velmi vysoka pevnost v strihu (240 kg na centimeter $tvorcovy pri ocel/ocel).
Teplotna odolnost +135 °C (S tymto zatazenim ma lepidlo stéle pevnost v strihu 60 kg/cm?
pri oceli), vybornda vodotesnost, tvrdé na dotyk len za 45 sekind, (vynimoc¢né &islo na KA
lepidlo s viskozitou priblizne 3000 mPa.s)

EMarston-Domsel

EMarston-Lhrmsel

manipulaény cas tvrdnutia: 20 - 50 sek.
teplotna odolnost: -60°C az +135°C
vypliia medzery: 0,15 mm

NSF Uvedené P1 (Reg. ¢. 150267
obj. ¢./balenie vedené P1 (Reg. ¢ )

MGL.405.F20 flasa 20 g 12 ks
MGL.405.F100  fla3a100 g 12 ks
MGL.405.F500  flaa 500 g 1ks
MD LEPIDLO BS.406
‘ Q ‘ N SF®
M nizka viskozita (cca. 3-10 mPa.s)
BMarstan-pamse

Na lepenie gumy plastov, ocele, kovov a EPDM. Lepi rychlo.

o VAL 2R

manipulacny ¢as tvrdnutia: 2 - 10 sek.
teplotna odolnost: -50°C az +80°C
vyplna medzery: 0,05 mm
obj. ¢./balenie NSF uveden P1 (Reg. & 150266)
MGL.BS.F10 flasa10 g 25ks
MGL.BS.F20 flasa20 g 12 ks
MGL.BS.F50 flasa50 g 12 ks
MGL.BS.F500 flaga 500 g 1ks
MD LEPIDLO BS100.401
80:C
f | | M stredna viskozita (cca. 100 mPa.s)

Na lepenie gumy (EPDM), plastov, ocele a gumy. Lepi do 1 - 3 sekund.

| manipulaény ¢as tvrdnutia: 2-10 sek.
e teplotna odolnost: -60°C aZ +80°C
» vyplia medzery: 0,07 mm

obj. ¢./balenie

MGL.BS1.F10 flata10g 25ks

MGL.BS1.F20 flata20g 12 ks

MGL.BS1.F50 flatas0g 12 ks

MGL.BS1.F500  fla3a 500 g 1ks
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obj. &./balenie
MGL.BS-SP.F10
MGL.BS-SP.F20
MGL.BS-SP.F50
MGL.BS-SP.F500

| L ———

GLUEEL

obj. ¢./balenie
MGL.EL.F10
MGL.EL.F20
MGL.EL.F50
MGL.EL.F500

GLUE BS we
... i B

el ¢
-

-

flasa10g 25 ks
flasa20g 12 ks
flasa 50 g 12 ks
flasa 500 g 1ks

50

flaska 10 g 25 ks
flaska 20 g 12 ks
flaska 50 g 12 ks
flaska 500 g 1ks

obj. ¢./balenie
MGL.M.F10
MGL.M.F20
MGL.M.F50
MGL.M.F500

flaska 10 g 25 ks
flaska 20 g 12 ks
flaska 50 g 12 ks
flaska 500 g 1ks

MD LEPIDLO BS-SP

M nizka viskozita (cca. 15-25 mPa.s)

Na lepenie gumy, plastov, ocele a inych materialov.

manipulaény cas tvrdnutia: 2 - 10 sek.
teplotna odolnost: -50°C az +80°C
vypltia medzery: 0,05 mm

MD LEPIDLO EL.4850

M stredna viskozita (cca. 90-120 mPa.s)

Ostava flexibilné! Ohybné do 180°, na gumu a kombinaciu guma -plasty. Obz-
vlast vhodné na O-krizky a gumené komponenty ktoré su vystavené neustalym
pohybom.

manipulaény ¢as tvrdnutia: 3-10sek.
teplotna odolnost: -60°C az +80°C
vypliia medzery: 0,05 mm
MD LEPIDLO M.493

80:C

M nizka viskozita (cca. 10-30 mPa.s)

Na metylovej bdze. Na rychle spajanie hladkych materialov, kov/guma a kom-
binacie kovov.

manipulaény ¢as tvrdnutia: 20 - 70 sek.
teplotna odolnost: -50°C aZ +80°C
vyplia medzery: 0,05 mm
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LEPIDLA | STANDARDNE - MD LEPIDLA

MD LEPIDLO M100.496

M stredna viskozita (cca. 90-120 mPa.s)

.
B Marston-Domsdd |

GLUE M10 L — Na metylovej baze. Na lepenie kovov, plastov a ich kombindcii.

edlyner

manipulaény ¢as tvrdnutia: 5 - 15 sek.
teplotna odolnost: -60°C az +80°C
vyplria medzery: 0,10 mm
obj. &./balenie
MGL.M1.F10 flaska 10 g 25 ks
MGL.M1.F20 flaska 20 g 12 ks
MGL.M1.F50 flaska 50 g 12 ks
MGL.M1.F500 flagka 500 g VE 1
MD LEPIDLO G.454
80rC

M tixotropné (cca. 50.000 mPa.s)

Specialne sekundové lepidlo v tixotropnej forme. Nestekd, méze byt pouité na
zvislé povrchy. Na lepenie kovov, dreva a plastov.

manipulacny cas tvrdnutia: 5 - 60 sek.
teplotnd odolnost: -60°C aZ +80°C
vypifia medzery: 0,50 mm
obj. &./balenie
MGL.GT3 tuba3g 10ks
MGL.G.T3-BK tuba 3 g/blister 12 ks
MGL.GT20 tuba20g 12ks
MD LEPIDLO SQ.414
80rC

B stredna viskozita (cca. 90-120 mPa.s)

Na rychle lepenie plastov a gumy.

manipulacny ¢as tvrdnutia: 3 -30 sek.
teplotna odolnost: -55°C az +80°C
vyplria medzery: 0,10 mm

obj. &./balenie

MGL.5Q.F10 flada 10 g 25 ks

MGL.S0.F20 flafa20 g 12 ks

MGL.S0.F50 flafa50 g 12 ks

MGL.SQ.F500 flaga 500 g 1ks
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MD LEPIDLO SW4.480

B stredna viskozita (ca. 500-1.000 mPa.s)

Cierne narazom odolné sekundové lepidlo. Na lepenie gumy a kovov.

manipulaény ¢as tvrdnutia: 5 - 40 sek.

teplotna odolnost: -50°C az +120°C
obj. ¢ /balenie vyplia medzery: 0,10 mm
MGL.SW4.F20 flasa20g 12 ks
MGL.SW4.F50 flasa50g 12 ks
MGL.SW4.F500 flasa 500 g 1ks

MD LEPIDLO SW15

120°C

M vysoka viskozita (cca. 1500 mPa.s)

Cierne narazom odolné sekundové lepidlo. Na lepenie gumy a kovov. Vysoka
teplotna odolnost do +120°C. Odoléva vibraciam.

manipulaény cas tvrdnutia: 10 - 30 sek.

. i teplotna odolnost: -60°C az +120°C
obj. &./balenie I/V d i 0.15
MGLSW15.F20  flaka20 g 12ks vyplna medzery: , 1o mm
MGLSW15.F50  flaska50 g 12 ks
MGL.SW15.F500 flaka 500 g 1ks

MD LEPIDLO GA.460

sre ) (b

M nizka viskozita (cca. 30 - 50 mPa.s)

s : Bez zapachové KA lepidlo. Vhodné na polystyrén, akrylové sklo a transparentné
[ materialy. Nezvetrava.
manipulaény Cas tvrdnutia: 5-20sek.
teplotna odolnost: -60°C az +80°C
obj. & /balenie vyplia medzery: 0,03 mm
MGL.GA.F20 flatka 20 g 12 ks
MGL.GA.F50 flatka 50 g 12 ks
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LEPIDLA | MD VYBER LEPIDIEL

Typ
101
111
150
200
300
310
405
BS
BS1
BS-SP
BZ
EL

GA

M1

Gel

Rapid
Secure

sQ

Sw4
SW15
Xtreme 1
Xtreme 2

Xtreme 3
Premium
Duplex

Premium
Moisture
restistant

Premium
Heat

30

Baza

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Metylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Alkoxy-etylkyanoakrylat

Metylkyanoakrylat

Metylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Etylkyanoakrylat

Metoxyetylkyanoakrylat

Metoxyetylkyanoakrylat

Metoxyetylkyanoakrylat

Alkoxyetylkyanoakrylat s fotoi-
niciatorom

Etylkyanoakrylat

Metoxyetylkyanoakrylat

material

akryl /
PMMA

kov

M dobre vhodné

guma

EPDM

M najvhodnejsie

sklo/

drevo keramika

koza

polysty-
rén




LEPIDLA | MD UV STAR / MUV uv lepidid

B Lepenie B Upeviiovanie B Zhutnenie B Opravy B Podpora ® Vyplii B Zalievanie @ Modelovanie B Izolovanie

MD UV-STAR 3peciélne lepidlo kombinujice vysokd pevnost a absolitnou spolahlivostou a
praktickou neviditelnostou pre sklo / plasty / kov / drevo / kameri. Je vhodné pre lepenie
bizutérie, krystalového skla, a laminovaného bezpecnostného skla. (napr. automobilové
zasklievanie a spatné zrkadld). Nie je vhodné na akvaria. Lepidlo tvrdne pomocou UV svetla
pouZitim prilozeného UV svietidla, alebo pomocou priameho sine¢ného Ziarenia.

UV STAR

_l.f\f-l!s_parurur-xlsbsrcﬂ

Lepenie stlacenim tlacidla!
Vy zvolite stlaéenim tlacidla:
Kedy lepidlo zareaguje a zlepi!
Ako rychlo bude reagovat!
Aké bude pevnost lepidla!
Aké bude tvrdé lepidlo!

Aké bude pruznost spoja!

obj. &./balenie
MUV.SET.F3 flasticka, 3 g, Svietidlo, blister 8 ks

Technické udaje idedlne pre

Pociato¢né tvrdnutie < 3 sek. Stavba modelov ~ Kovy

Tvrdnutie <30 sek. Sklo Guma

Teplotna odolnost max. -40°C to 120 °C Drevo Plasty

Shore pevnost max. 55 Akryl Izolacia

Pevnost v tahu max. 200 kg/cm? Porceldn Automobilové
zasklenie

Tah max. 100 % Keramika Vode odolné

Vypliia medzery max. 2 mm Sperky

Viskozita 20°C 2.500 - 5.000 mPa.s

MD UV lepidlo reaguje na Ziarenie UV svetla. MD UV je vytvrdnuté v priebehu sekind. Dosiahli
sme Cire, vysoko pevné spoje napr. skla s kovmi. Technika UV tvrdnutia ponuka vyhodu moz-
nosti zvolit si ¢as tvrdnutia a kratka doba tvrdnutia umozZriuje vysSiu rychlost vyroby. Pre kazdy

typ aplikdcie su k dispozicii Specifické viskozity.

Telekomunikacnd technika
Spotrebna elektronika
Automobilova elektronika
Plasty a spracovanie skla

poloZka viskozita mPa.s tepelna odolnost
epdlo 2 S viozit Aoene
epo21 Srednd kot Avcaae
eplo22 ki vkt Aoene
:\ngidlfc\,/zg i?zllalsiZkozita Aoe 0

obj. ¢./balenie

MUV.20.F50 flaska 50 g 10 ks | MUV.20.F250 flaska 250 g 6 ks
MUV.21.F50 flaska 50 g 10 ks | MUV.21.F250 flaska 250 g 6 ks
MUV.22.F50 flaska 50 g 10 ks | MUV.22.F250 flaska 250 g 6 ks
MUV.23.F50 flaska 50 g 10 ks | MUV.23.F250 flaska 250 g 6 ks
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MD SKRUTKOVE ZAISTENIE

RieSenie » »

Max. zavit M6 M36 M20
Vypifiana medzera 0,07 mm 0,30 mm 0,15 mm
Pretrhnutie 15-25 Nm 10 -15 Nm 20-30 Nm
Manipulacia pocas tvrdnutia 10 - 20 min. 30 min. 20 - 40 min.
Funkény ¢as tvrdnutia 1-3 hod. 6- 12 hod. 6 - 12 hod.
Teplotna odolnost -55°C az + 150°C -55°C az + 150°C -55°C az + 150°C
Viskozita 70-90 mPa.s 1.700-9.000 mPa.s 500 mPa.s

Na nasledné zabezpecenie bez nebezpecnych bezpeCnost-  bez nebezpetnych bezped-
skrutiek. nych viet nostnych viet
Kapilarny G¢inok.
Jemné zavity
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M24 M36 M20 M36
0,20 mm 0,25 mm 0,15 mm 0,30 mm
4-8Nm 17 -22 Nm 15-20 Nm 20-35Nm
15 - 30 min. 10 - 20 min. 15 - 30 min. 20 - 40 min.
1-3hod. 1 -3 hod. 1-3hod. 3-6hod.
-55°C az + 150°C -55°C az + 150°C -55°C az + 150°C -55°C az + 230°C
900-1.100 mPa.s 2.000-7.500 mPa.s 400-700 mPa.s 8.000-15.000 mPa.s

Méze byt povolené beznym
naradim. Vhodné na nastavova-
cie skrutky, skrutky na udrzbo-
vych otvorov, skrutky karburato-
rov. Pre pouZitie na kovy ktoré sa
mdzu zlomit pri demontazi.

Pre vSetky kovové skrutkové
spojenia. Zabranuje zlomeniu v
désledku vibracii (napr. na pre-
vodoch, motoroch). M& miernu
toleranciu na olej. Spoje mdzu
byt povolené beznym naradim.

(En\
CERT

Pre v3etky kovové skrutkove
spojenia vratane pasivnych ma-
teridlov ako vysoko legovana
ocel. Pre zavitové spojenia vys-
tavené velkym vibraciam a razo-
vému namahaniu. (napr. skrutky
na Cerpadlach a motoroch).

Viysoké teploty
Vlysoka viskozita.

(o



ISTENIE | MD ZAISTENIE SKRUTIEK

Lepidlo na upevnenie skrutiek lepi, utesriuje a zaistuje zavitové spoje, lepené komponenty, loZiska a
potrubné spojenia lahko, Cisto a trvalo.

Zaistenie skrutiek nahradza tradi¢né sposoby poistenia ako su zavlacky, poistné podlozky a kruzky. Skrutkové zaistenie zabezpecuje skrutky,
matice a Capy proti povoleniu v dosledku vibracii a zaroven sucasne aj tesni. MARSTON-DOMSEL systém je funkény, spolahlivy aj v najtazsich
podmienkach.

Pokyny pre aplikaciu:
Pred aplikaciou lepidla na skrutky o3etrite zavity ¢isti€om MARSTON. Povrch osetrite MD AKTIVATOROM C. 11 ak pracovna teplota klesne pod
5°C. Odstrante rezaci olej a umyte zvysky lihov hortcou vodou. Na plastové Casti pouzite MD LEPIDLO BS alebo podobné.

Oblasti pouzitia:

Pretekarske motory, konstrukcia motorov, automobilovy a motocyklovy priemysel, polnohospodarska technika, elektrotechnicky priemysel,
turbiny, elektrarne, strojarenstvo, osvetlovacia technika, potravinarsky priemysel, plynové a vodovodné rozvody, konstrukcia ¢erpadiel, sa-
nitarne poutzitie atd.

Odoldva vibracidm

Jednozlozkové — Cista a jednoducha aplikacia
Vhodné na vsetky typy a profily zavitov

Vo vnutri zavitu ihned tesni

Vysoka pevnost

Vysoka teplotnd odolnost (do +230°C)

Setri ¢as a naklady

Velmi kratka doba tvrdnutia

Vysoka funkéna spolahlivost

DVGW schvalenie

Anaerdby v davkovaci s pumpickou ma vela vyhod!

UZ nikdy upchatd tuba ...
UzZ nikdy ziadne zvysky vo flaske a tube ...

S pumpic¢kovym davkovacom Marston to je mozné!

Lahké davkovanie

Ziadne kvapkanie a stekanie

Vysoko viskdzne tesnenia su aplikované jednoducho a bez problémov
Umozniuje presne meratelné davkovanie

Dodédvame nase anardbne lepidla v stojane na 12 kusov.

MD ANAEROBE

MD ANAEROBE

MD ANAEROBE

hu-\rr.“ | mcranr
are M:z 271

34



obj. &./balenie
MSS.520.F10
MSS.520.F50
MSS.520.F250
MSS.520.P15
MSS.520.P50

obj. &./balenie
MSS.541.F10
MSS.541.F50
MSS.541.F250
MSS.541.P15
MSS.541.P50

obj. ¢./balenie
MSS.550.F10
MSS.550.F50
MSS.550.F250
MSS.550.P15
MSS.550.P50

SCHRAUBENSICHERUNG

obj. &./balenie
MSS.581.F10
MSS.581.F10-BK
MSS.581.F50
MSS.581.F250
MSS.581.P15
MSS.581.P50

flaska 10 g

flaska 50 g

flaska 250 g

pumpickovy dévkovac 15 g
pumpickovy dévkovac 50 g

flaska 10 g

flaska 50 g

flaska 250 g

pumpickovy dévkovac 15 g
pumpickovy dévkovac 50 g

f——

flaska 10 g

flaska 50 g

flaska 250 g

pumpickovy dévkovac 15 g
pumpickovy dévkovac 50 g

flaska 10 g

flaska 10 g, blister

flaska 50 g

flaska 250 g

pumpickovy dévkovac 15 g
pumpickovy dévkovac 50 g

12 ks
12 ks

6 ks
12 ks
12 ks

12 ks
12 ks

6ks
12 ks
12 ks

12 ks
12 ks

6 ks
12 ks
12 ks

12ks
10ks
12ks

6 ks
12ks
12ks

Zaistenie skrutiek 520.290

M6

minut

B vysokd pevnost - nizka viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit: M6

vypltia medzery: 0,07 mm
odtrhnutie: 15-25 Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 - 20 min.
funkény ¢as tvrdnutia: 1-3hod.

teplotna odolnost: -55°C az + 150°C

Zaistenie skrutiek 541.241

M12

minut

M stredna pevnost - nizka viskozita - rozoberatelné

max. zavit: M12
vypltia medzery: 0,10 mm
odtrhnutie: 10-15Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 - 20 min.
funkény ¢as tvrdnutia: 1-3hod.

teplotna odolnost: -55°C az + 150°C

Zaistenie skrutiek 550.222

M24

minut

M nizka pevnost - nizka viskozita - rozoberatelné

max. zavit: M24
vypifia medzery: 0,20 mm
odtrhnutie: 4-8Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 15 - 30 min.
funkény cas tvrdnutia: 1-3hod.

teplotna odolnost: -55°C az + 150°C

Zaistenie skrutiek 581.242

M24

minut

B stredna pevnost - stredna viskozita - rozoberatelné

max. zavit: M24
vypifia medzery: 0,20 mm
odtrhnutie: 15-25 Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 -20 min.
funkény ¢as tvrdnutia: 1-3hod.

teplotna odolnost: -55°C a7 + 150°C

35



ISTENIE | MD ZAISTENIE SKRUTIEK

obj. &./balenie
MSS.585.F10
MSS.585.F10-BK
MSS.585.F50
MSS.585.F250
MSS.585.P15
MSS.585.P15-BK
MSS.585.P50

flaska 10 g
flaska/Blister 10 g
flaska 50 g

flaska 250 g

pumpickovy dévkovac 15 g

pumpickovy davkovaé/blister 15 g

pumpickovy dévkovac 50 g
DIN-DVGW-NG-5146AU7052 podla DIN EN 751-1 Trieda H.

NSF Zapisané P1 (Reg. ¢ . 154175).

obj. &./balenie
MSS.587.T50
MSS.587.T100
MSS.587.1250
MSS.587.P12
MSS.587.P50

tuba 50 g

tuba 100 g

tuba 250 g

pumpickovy dévkovac 15 g
pumpickovy dévkovac 50 g

12 ks
10 ks
6 ks
12 ks
12 ks

12 ks
8ks
12 ks
6 ks
12 ks
8ks
12 ks

obj. &./balenie

MSS.641.F10 flaska 10 g

MSS.641.F10-BK  flaska/blister10 g

MSS.641.F50 flaska 50 g

MSS.641.F250 flaska 250 g

MSS.641.P15 pumpickovy dévkovacr 15 g
MSS.641.P15 pumpickovy dévkovaé/blister 15 g
MSS.641.P50 pumpickovy dévkovac 50 g

NSF Zapisané P1 (Reg. ¢. 154682)

blister
MSS.585.F10, MSS.585.P15 10 ks
MSS.641.F10, MSS.641.P15 10 ks
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12 ks

8ks
12 ks

6 ks
12 ks
12 ks
12 ks

Zaistenie skrutiek 585.243

Wt

M36 -

LSS I NSF

B stredna pevnost - visokd viskozita - rozoberatelné

(@

DVGW

CERT

max. zavit:

vypliia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Zaistenie skrutiek 587.245

M80

B vysokd pevnost - visoka vyskozita -

M36

0,25 mm

17 -22 Nm

10 - 20 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

minut

tazko rozoberatelné

max. zavit:

vypliia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Zaistenie skrutiek 641.270/1

el

g5 e

M80

0,30 mm

10-15 Nm

15 - 30 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

AEA NN NSF

B vysoka pevnost - stredna viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit:

vypliia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

o

MD SCHRAUBENSI

M20

0,15 mm

15-20 Nm

15 - 30 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

(Marston-Damsel

641.270/1




obj. &./balenie

MSS.642.F10 flaska 10 g

MSS.642.F50 flaska 50 g

MSS.642.F250 flaska 250 g

MSS.642.P15 pumpickovy dévkovac 15 g
MSS.642.P50 pumpickovy dévkovac 50 g

DIN-DVGW-NG-5146AT7033 podla DIN EN 751-1 Trieda H.

NSF Zapisané P1 (Reg. ¢. 154683)

12 ks
12 ks

6 ks
12 ks
12 ks

obj. &./balenie

MSS.681.F10 flaska 10 g

MSS.681.F50 flaska 50 g

MSS.681.F250 flaska 250 g

MSS.681.P15 pumpickovy dévkovac 15 g
MSS.681.P50 pumpickovy dévkovac 50 g

NSF Zapisané P1 (Reg. ¢. 154311)

obj. ¢./balenie
MSS.5850K.F50 flaska 50 g
MSS.5850K.F250  flaska 250 g

Wras schvalenie 1701532

obj. &./balenie
MSS.6410K.F50  flaska 50 g
MSS.6410K.F250  flaska 250 g

LY I, —

Marton-Domuel

12 ks
6 ks

Zaistenie skrutiek 642.272

M36

s~ NSF

M vysoka pevnost - vysokd viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit: M36
vypltia medzery: 0,30 mm
odtrhnutie: 20-35Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 20 - 40 min.
funkény ¢as tvrdnutia: 3-6hod.

teplotna odolnost: -55°C az + 230°C

Zaistenie skrutiek 681.262

m3e (= (10 (T3

minut

-

B stredna pevnost - vysoka viskozita - rozoberatelné

max. zavit: M36
vypliia medzery: 0,25 mm
odtrhnutie: 20-25Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 - 15 min.
funkény ¢as tvrdnutia: 1-3hod.

teplotna odolnost: -55°C az + 150°C

Zaistenie skrutiek 5850K.2400

R & Sorey,

25

minut

M36

B stredna pevnost - vysoka viskozita - rozoberatelné

max. zavit: M36
vypliia medzery: 0,30 mm
odtrhnutie: 10-15Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 25 min.
funkcny ¢as tvrdnutia: 6-12 hod.

funkény ¢as tvrdnutia: -55°C azo + 150°C
bez nebezpecnych bezpecnostnych viet

Zaistenie skrutiek 6410K.2700

Q‘ea\\hv & sa,%

M20

minut

B vysokd pevnost - stredna viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit: M20
vyplfia medzery: 0,15 mm
odtrhnutie: 20-30 Nm
manipuldcia pocas tvrdnutia: 20 - 40 min.
funkény cas tvrdnutia: 6-12 hod.

funkény cas tvrdnutia: -55°C to + 150°C
bez nebezpecnych bezpecnostnych viet
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MD ZAISTENIE LOZiSK A PUZDIER

RieSenie » P

max. zavit M80 M20
vypifia medzeru 0,50 mm 0,12 mm
odtrhnutie 35-40Nm 12-15Nm
manipulécia poc¢as tvrdnutia 15 - 30 min. 10 - 20 min.
funkény Cas tvrdnutia 3 -6 hod. 1-3 hod.
teplotna odolnost -55°C az + 150°C -55°C az + 150°C
viskozita 500.000-900.000 mPa.s 500-700 mPa.s
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M56 M20 M36 M12
0,30 mm 0,15 mm 0,20 mm 0,10 mm
25-30Nm 30-35Nm 30- 40 Nm 25-30Nm
20 - 40 min. 10 - 20 min. 10 min. 10 min.
3-6hod. 1-3hod. 1 -3 hod. 1-3hod.
-55°C az +230°C -55°C az + 175°C -55°C az + 150°C -55°C az + 150°C
8.000-15.000 mPa.s 400-600 mPa.s 1.500-2.500 mPa.s 100-150 mPa.s
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ISTENIE | MD ZAISTENIE PUZDIER A LOZISK

Loziska | Puzdra | Hriadele | Naboje

Rychle tvrdnutie

Odolné voc¢i mnohym latkam

Velmi vysoka pevnost aj na mierne zaolejovanych ¢astiach
Nizka viskozita s vybornym kapilarnym tcéinkom

Stredna a vysoka viskozita pre loZiska a puzdra

Ak je pracovna teplota pod 5°C o3etrite povrch MD AKTIVATOROM ¢&.. 11. O¢istite povrch MARSTON CISTICOM pred aplikaciou produktu.
Odstrante rezaci olej a umyte zvysky luhov hortcou vodou.

Zaistenie puzdier a loZisk 610.603

L minut
NS

mi2 [ L 10

M vysokd pevnost - nizka viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit: M12
vyplia medzery: 0,10 mm
- ' odtrhnutie: 25-30Nm

obj. &./balenie i o . i X
MBL.610.F10 flaska 10 g 12ks manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 min.
MBL.610.F50 flaska 50 g 12 ks v v P _
MBLE10.F250  flaska 250 ¢ ke funkény ¢as tvrdn}ma. 1-3hod.
MBL.610.P15 pumpitkovy dévkovat 15 g 12 ks teplotna odolnost: -55°Caz +150°C
MBL.610.P50 pumpickovy dévkovac 50 g 12 ks

Zaistenie puzdier a lozZisk 630.641

m20 (.. (10

[ #H minut

stredna pevnost - strednad viskozita - rozoberatelné

max. zavit: M20
vyplna medzery: 0,12 mm
. ) odtrhnutie: 12 -15 Nm

obj. ¢./balenie X L . i X
MBL.630.F10 flaska 10 g 12 ks manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 - 20 min.
MBL.630.F50 flagka 50 g 12 ks Y i _
MBL630F250  flatka 250 & ke funkény cas tvrdn,utla. 1-3hod.
MBL.630.P15 pumpikovy davkovag 15 g 12 ks teplotna odolnost: -55°Caz + 150°C
MBL.630.P50 pumpickovy dévkova¢ 50 g 12 ks

Zaistenie puzdier a loZisk 650.648

e
m20 .- 12

L (i minut
A

B stredna pevnost - stredna viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit: M20
vyplna medzery: 0,15 mm
- . odtrhnutie: 30-35Nm

obj. &./balenie i R i X
MBL.650.F10 flaska 10 g 12ks manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 - 20 min.
MBL.650.F50 flaska 50 g 12 ks Y . _
MBLE30F250  flatka 250 & ke funkény cas tvrdn!.ma. 1-3hod.
MBL.650.P15 pumpitkovy dévkovat 15 g 12ks teplotna odolnost: -55°Caz +175°C
MBL.650.P50 pumpickovy dévkovac 50 g 12 ks
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obj. &./balenie

MBL.665.F10 flaska 10 g

MBL.665.F50 flaska 50 g

MBL.665.F250 flaska 250 g

MBL.665.P15 pumpickovy dévkovac 15 g
MBL.665.P50 pumpickovy dévkovac 50 g

12 ks
12 ks

6ks
12 ks
12 ks

Zaistenie puzdier a loZisk 665.620

M vysokd pevnost - vysoka viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit:

vypliia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Zaistenie puzdier a loZisk 668.660

M56

0,30 mm
25-30Nm

20 - 40 minutes
3-6hod.

-55°C to + 230°C

obj. &./balenie
MBL.668.T100 tuba 100 g
MBL.668.T250 tuba 250 g

MBL.668.P50 pumpickovy dévkovac 50 g

10 ks
6ks
12 ks

obj. &./balenie

MBL.690.F10 flaska 10 g

MBL.690.F50 flaska 50 g

MBL.690.F250 flaska 250 g

MBL.690.P15 pumpickovy dévkovac 15 g
MBL.690.P50 pumpickovy dévkovac 50 g

Zapisané P1(Reg. ¢. 154312)

M vysokd pevnost - vysoka viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit:

vypliia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Zaistenie puzdier a loZisk 690.638

M80

0,50 mm

35-40 Nm

15 - 30 min.
3-6hod.

-55°C az + 150°C

M vysokd pevnost - vysoka viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit:

vypliia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

M36

0,20 mm
30-40Nm

10 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C
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ISTENIE | MD TESNENIE NA RURKOVE ZAVITY

MARSTON-DOMSEL tesnenie na rurkové zavity s a bez PTFE zaistuju a tesnia zavity voéi plynu, vode,
uhlovodikom, kvapalnému plynu, a roznym chemikaliam.

Nahradza konope, teflon® a tiez pevné tesnenia
Diely méZu byt dopasované priamo po montézi
Vysoko kvalitné tesnenie

Pridavna ochrana proti korézii

Teplotnd odolnost od +150°C do +200°C

DVGW schvalenie

Oblasti pouzitia:
Lodiarsky priemysel, ¢erpadld, sanitarne pouzitie, polnohospodarstvo, motory a elektrotechnicky priemysel, turbiny a elektrarne, strojarenst-
vo, potravinarsky priemysel, taZobny priemysel, plyndrensky priemysel, vodarne atd.

Instrukcie k pouZitiu:
Ak klesne pracovna teplota pod 5°C pouZite pre tesnenia 670, 675 a 678, pred aplikdciou MD AKRIVATOR C. 11. Vietky ¢asti musia byt Cisté,
suché, bez prachu - ogistite ich vopred MARSTON CISTICOM.

Tesnenie na rurkové zavity 666.620

20

minut

M56

M vysokd pevnost - vysoka viskozita - tazko rozoberatelné

max. zavit: M56
vyplia medzery: 0,25 mm
. ) odtrhnutie: 28 -36 Nm

obj. ¢./balenie i L . i X
MRG.666.F10  flatka10g 12ks manipuldcia pocas tvrdnutia: 20 - 40 min.
MRG.666.F50 flaska 50 g 12 ks Y .. _
MRG.666.F250 flaska 250 g 6 ks funkcny cas tvrdn}ma. 1-3 hOd
MRG.666.P15  pumpitkovy dévkovat 15 g 12ks teplotna odolnost: -55°C az +200°C
MRG.666.P50 pumpickovy davkovac 50 g 12 ks

Tesnenie na rurkové zavity 670.542

10

minut

M20

B strednd pevnost - nizka viskozita - rozoberatelné

max. zavit: M20
vyplna medzery: 0,15 mm
. ) odtrhnutie: 12-16 Nm

obj. &./balenie X R . X
MRG.670.F10  flaska10g 12ks manipuldcia pocas tvrdnutia: 10 - 20 min.
MRG.670.F50  flaska50g 12ks vy . )
MRG.670.F250  flaska 250 g 6ks funkcny cas tvrdn,utla. 1-3hod.
MRG.670.P15  pumpitkovy davkovaé 15 g 12ks teplotna odolnost: -55°Caz + 150°C
MRG.670.P50 pumpickovy davkovaé 50 g 12 ks
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obj. &./balenie

MRG.675.F10 laska 10 g

MRG.675.F50 flaska 50 g

MRG.675.F250 flaska 250 g

MRG.675.P15 pumpickovy dévkovac 15 g
MRG.675.P50 pumpickovy dévkovac 50 g

DIN-DVGW-NG-5146BU0369 podla DIN EN 751-1 Trieda H.
NSF zapisané P1 (Reg. ¢. 154174 )

obj. ¢./balenie
MRG.676.T100
MRG.676.T250
MRG.676.P50

tuba 100 g
tuba 250 g
pumpickovy dévkovac 50 g

obj. ¢./balenie

MRG.678.T50 tuba50¢g

MRG.678.T100 tuba 100 g

MRG.678.T250 tuba 250 g

MRG.678.P15 pumpickovy dévkova¢ 15g
MRG.678.P50 pumpickovy dévkova¢ 50 g

obj. &./balenie

MRG.6750KT50  tuba50g 12ks

WRAS SCHVALENIE €[SLO: 1701545

12 ks
12 ks

6ks

12 ks
12 ks

12 ks
6 ks
12 ks

12 ks
12 ks

6 ks
12 ks
12 ks

Tesnenie na rurkové zavity 675.577

M80

stredna pevnost - vysoka viskozita - rozoberatelné

max. zavit:

vyplia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Tesnenie na rurkové zavity 676.576

M80

0,50 mm

18 -22 Nm

30 - 40 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

10

minut

B stredna pevnost - vysoka viskozita - rozoberatelné

max. zavit:

vypifia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény cas tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Tesnenie na rurkové zavity 678.511

M56

0,25 mm
8-12Nm

10 - 15 min.
1-4hod.

-55°C az + 180°C

20

minut

[ Nizka pevnost - vysokd viskozita - lahko rozoberatelné

max. zavit:

vypifia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

M80

0,30 mm

7 -10 Nm

20 - 40 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

Tesnenie na rurkové zavity 6750K.5770

M80

\\ea\\hy & Sa@g’

minut

Stredna pevnost - vysoka vyskozita - rozoberatelné

& SWRAS

max. zavit:

vypliia medzery:

odtrhnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

M80

0,50 mm

18 -22 Nm

15 - 30 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

bez nebezpeénych bezpecnostnych viet
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MD PLOSNE TESNENIA

Riesenie »

Typ tesnenia tieZ s pevnym tesnenim Univerzalne tesnenie
Typ priruby Torzne tuhé alebo ohybné Torzne tuhé alebo ohybné
Teplotna odolnost -55°C az +270°C kratkodobo do +300°C -55°C do +200°C
Okamzity tesniaci ucinok 10 min vyborny
Odolnost oleju dobra dobra

Odolnost vode/glykolu vyborna vyborna

Velkost balenia

20, 85, 250, 200, 330, 850 g

859,200,300 g

Popis

Tesnenie pre upevnenie pocas
montaze. Pre pouzitie na vSetky
gumené, korkové, papierove, alebo
kovové tesnenia.

Permanentne plastické univerzal-
ne tesnenie — netvrdne. Pre rozne
kombinacie materialov. Lahka de-
montaz.

Neobsahuje Ziadne rozpustadia
Neobsahuje izokyanaty
Neobsahuje Ziadne nebezpeéné
latky

Permanentne plastické

Nevyzaduje odvetranie
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Anaerébne Anaerobne Anaerébne RTV
Torsizne tuhé Torsizne tuhé Torsizne tuhé Flexibilné
-55°C az +150°C -55°C az +150°C -55°C a2 200°C -60°C az +300°C
vyborny vyborny vyborny vyborny
vyborna vyborna vyborna dobra
vyborna vyborna vyborna dobra
50, 100, 250 g 509 509 85 g, 200 ml, 300 ml

PloSné tesnenie vhodné na torzne
odolné kovové priruby ako liatinové
skrine a erpadla.

Plosné tesnenie vhodné na torzne

Na tesnenie tuhych prirub v cer-

odolné kovové priruby ako liatinové  padlach, spojkach, prevodovkach,
a blokoch motorov. Je tixotropné a  odolnost médiam.

skrine a Cerpadla.

méze byt aplikované na zvislé pov-
rchy bez kvapkania a stekania.

Odport¢anie na vetky typy pov-
rchov, vratane plechov. Vyborna
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ISTENIE | MD PLOSNE TESNENIA

Konstrukény komponent bez rozpustadiel

Plo3né tesnenie je vhodné na najtazSie prevadzkové podmienky, ako st prevodovky bloky motorov, prirubové spoje, kryty loZisk a rézne kryty
skrin. Plosné tesnenie je vysoko kvalitné jednozlozkové tesnenie, ktoré tvrdne a stdva sa hermeticky tesnym pri kontakte s kovom.

Tesnenie kompletne tvrdne ¢im sa stava odolné vysokym tlakom (do 300 bar - v zavislosti od materialu a velkosti)
Tesnenie nahradza konvenéné tuhe tesnenia a moze byt univerzélne pouZité

Tesnenie je dodavané s réznymi viskozitami a vypifia medzery do 0.5 mm

Idedlne pre zlozitejsie tvary

Odolava vode, mineralnym olejom, syntetickym mazivam, palivdm, organickym rozpustadlam a chladivam.

Oblasti pouzitia:
Automobilovy priemysel, chemicky a petrochemicky priemysel,
plyndrenstvo, vodné a elektrické rozvody, ropné zariadenia atd.

Instrukcie k pouzitiu:

Ocistite spajané diely MARSTON CISTICOM. Aplikujte potrebné mnozstvo tesnenia a diely zmontujte. OkamZitd montaZ nie je nevyhnutna
nakolko material reaguje iba ked' su Casti spojené. Anaerdbne tekuté plasty nereaguju s kombinaciou materidlov kov-plast; v tomto pripade je
nevyhnutné pouZit aktivator. Rézne typy s réznymi tvrdostami a viskozitami umoZfiuju presnu volbu pre konkrétnu aplikaciu a s rozhodujlce
pre Uspesné tesnenie. Upevnenie je dosiahnuté po cca. 5 aZ 10 minutach. Koneéna tvrdost sa dosiahne po 12 hodinach. Tvrdnutie méze byt
znaéne urychlené pouZitim AKTIVATORA €. 11.

@
Marston-Darsel Plosné tesnenie 2000.573

20 1

) N

E minut Ve pevnost

O

=]

‘I-I_-I z 2 z . .

5 B stredna pevnost - vysoka viskozita

= .

a vyplriia medzery: 0,30 mm

L napnutie: 2-4Nm

obj. & /balenie manipuldcia pocas t'vrdnu‘na: 20 - 40 min.
MFD.2.T50 tuba 50 g 12 ks funkény ¢as tvrdnutia: 1-3hod.
MFD.27100 tuba 100 g 10ks . . cEor a3 o
MFD 21250 tuba 250 ke teplotna odolnost: 55°C az + 150°C
MFD.2.Z50 harmonikova ffasa 50 g 12 ks

MFD.2.P15 pumpickovy dévkovac 15 g 12 ks

MFD.2.P15-BK pumpickovy dévkovaé/blister 15 g 10 ks

MFD.2.P50 pumpickovy dévkovac 50 g 12 ks
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obj. &./balenie
MFD.3.T50
MFD.3.T100
MFD.3.T250
MFD.3.Z50
MFD.3.P15
MFD.3.P50

obj. ¢./balenie
MFD.4.T50
MFD.4.T100
MFD.4.T250
MFD.4.250
MFD.4.P15
MFD.4.P50

tuba 50 g

tuba 100 g

tuba 250 g

harmonikova flasa 50 g
pumpickovy dévkovac 15 g
pumpickovy dévkovac 50 g

tuba 50 g

tuba 100 g

tuba 250 g

harmonikova flasa 50 g
pumpickovy dévkova¢ 15 g
pumpickovy dévkova¢ 50 g

NSF Zapisané P1 (Reg. ¢. 154684)

obj. &./balenie
MFD.5.T50
MFD.5.T100
MFD.5.T250
MFD.5.250
MFD.5.P15
MFD.5.P50

tuby 250 g

tuba 50 g

tuba 100 g

tuba 250 g

harmonikova ffasa 50 g
pumpickovy dévkovac 15 g
pumpickovy dévkovac 50 g

12 ks
10 ks

6 ks
12 ks
12 ks
12 ks

12ks
10 ks
6ks
12 ks
12 ks
12 ks

12ks
10 ks
6ks
12ks
12ks
12ks

Plosné tesnenie 3000.518

10

minut

M stredna pevnost - vysoka viskozita

2

pevnost

vyplia medzery:

napnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Plosné tesnenie 4000.574

15

minut

B stredna pevnost - vysoka viskozita

2

pevnost

0,50 mm
7-10Nm
10 - 20 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

vyplfia medzery:

napnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény cas tvrdnutia:
teplotna odolnost:

Plo$né tesnenie 5000.510

15

minut

B stredna pevnost - vysoka viskozita

0,50 mm
5-8Nm

15 - 30 min.
1-3hod.

-55°C az + 150°C

2

pevnost

vypifia medzery:

napnutie:

manipuldcia pocas tvrdnutia:
funkény ¢as tvrdnutia:
teplotna odolnost:

0,50 mm
6-8Nm

15 - 30 min.
3-6hod.

-55°C az + 200°C
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Typ

Zaistenie skrutiek

MSS 520.290

manipula-

541.241

550.222

581.242

585.243

587.245

641.270/1

642.272

MSS 681.262

MSS.5850K.2400

MSS.6410K.2700

Zaistenie lozisk a puzdier

MBL 610.603

MBL 630.641

MBL 650.648

MBL 665.620

MBL 668.660

Tesnenia na rurkové zavity

MRG 666.620

MRG 670.542

MRG 675.577

MRG 676.576

MRG 678.511

MRG.6750K.5770

Plosné tesnenia

MFD 2000.573

MFD 3000.518

MFD 4000.574

MFD 5000.510

worsnons 42 @) (&) oWRas | depss |l vkont
min. hod.
10-20 1-3 70-90 nizka viskozita
10-20 1-3 100 - 150 nizka viskozita
15-30 1-3 900 - 1.100 stredna viskozita
10-20 1-3 900 - 1.100 stredné viskozita
DIN-DVGW-NG-5146AU7052 | NSF Zap. P1 (Reg. &. 154175) 10-20 1-3 2.000 - 7.500 vysoka vizkozita
15-30 1-3 6.000 - 20.000 vysoka viskozita
NSF Zap. P1 (Reg. &. 154682) 10-20 1-3 400 - 700 stredné vizkozita
DIN-DVGW-NG-5146AT7033 | NSF Zap. P1 (Reg. ¢. 154683) 20-40 3-6 8.000 - 15.000 vysoka viskozita
NSF Zap. P1 (Reg. & 154311) 10-15 1-3 3.000 - 6.000 vysoka viskozita
WRAS schval. €. 1701532 | bez rizika - a bezpecnostnych viet | 30 - 50 6-12 1.700 - 9.000 vysoka viskozita
bez rizika - a bezpe¢nostnych viet | 20 - 40 6-12 500 stredna viskozita
5-10 1-3 100 - 150 nizka viskozita
10-20 1-3 500 - 700 stredné viskozita
10-20 1-3 400 - 600 stredna viskozita
20-40 3-6 8.000 - 15.000 vysoka viskozita
15-30 3-6 500.000 - 900.000  vysoka viskozita
NSF Zap. P1 (Reg. ¢. 154312) 2-5 1-3 1.500 - 2.500 vysoka viskozita
20-40 1-3 3.000 - 5.000 vysoka viskozita
10-20 1-3 500 - 700 stredna viskozita
DIN-DVGW-NG-5146BU0369 | NSF Zap. P1 (Reg. ¢. 154174) 15-30 1-3 24.000 - 70.000 vysoka viskozita
10-15 1-3 15.000 - 25.000 vysoka viskozita
20-40 1-3 60.000 - 90.000 vysoka viskozita
WRAS schval. €. 1701545 | bez rizika - a bezpednostnych viet 15-30 1-3 24.000 - 70.000 vysoka viskozita
20-40 1-3 17.000 - 50.000 vysoka viskozita
10-20 1-3 50.000 - 250.000  vysoka viskozita
NSF Zap. P1 (Reg. &. 154684) 15-30 1-3 30.000 - 100.000 vysoka viskozita
15-30 3-6 70.000 - 300.000  vysoka viskozita

48



pevnost trieda odtrhnutie napnutie pevnost' v Smyku teplotna
DIN 30661 Nm Nm (DIN 54452) | N/mm? | odolnost °C

max. zavit
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ISTENIE | MD AKTIVATOR ANAEROBNY C. 11

Idealne pre anaerdbne tekuté plasty

Marston-Domsel aktivator pre anaerdbne tekuté plasty urychluje tvrdnutie aj pri nizkych teplotach. MéZu byt spajané aj velké medzery.

Ekonomicky vyhodné
Lahko spracovatelné
V praktickom baleni v spreji

MD AKTIVATOR €. 11 by sa mal pouZit pri teplote pod +5°C
(teplota okolia).

Pouzitie:
Aplikujte anaerdbny produkt na jednu stranu, aktivator na druhu stranu a diely zmontujte. Pri zneistenych povrchoch méze byt potreba opa-
kovanej aplikacie. Porézne povrchy mézu vyZadovat druhu aktivaciu. UmozZnite odparenie rozpustadla. Prilepte najneskér do 7 dni po aktivacii.

MD aktivator €. 11 urychlujte tvrdnutie:
MD zaistenia skrutiek

MD zaistenia loZisk a puzdier

MD tesnenia na rurkové zavity

MD plosného tesnenia

Fyzikalne vlastnosti

ZloZenie organické
Farba zelena
Viskozita (20°C — mPa.s) 1-2
Hustota (20°C — g/ml) 0,8

Teplota vznietenia (ISO 2592) 0°C

Tlak par 25°C 50 mbar
Toxicita TLV 270 ppm
Reakcia na povrch/h 24
Skladovatelnost 1 rok

obj. ¢./balenie
MAC.A11.Y150 sprejova plechovka 150 ml 12 ks

MD CIERNY ZAKLADNY NATER

MD Zakladny nater bol vyvinuty ako Cierna pred Uprava skla, ktoré nemalo
keramicku ochranu aby poskytovala UV ochranu. Aplikuje sa pred pouzitim Spe-
cidlnych lepidiel a lepenie (vratane PMMA a PC) v automobilovom priemysle,
stavbe lodi, a Zelezni¢nom priemysle.

Oblasti pouzitia
Pred Uprava skla bez chemického nateru
Oprava poskodeného nateru alebo laku na kovoch

obj. ¢./balenie
MAC.SPY38 plechovka 38 ml 6 ks
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UPEVNOVANIE | MD MIX sada na opravu epoxidovej Zivice

.
MD MIX opravuje nespravne navrtané diery, praskliny a strhnuté zavity v kovoch, dreve a plastoch.
Vypliiia praskliny a diery

Teplotna odolnost do +180°C a kratkodobo do +300°C
Na opravy na mieste

@

Marston-Domsel

MD MIX sa lahko pouZiva. Material je spracovatelny ako plastelina. MD MIX ma extrémne
vysoku Shore tvrdost D 80 (betén 60). MD MIX mdze byt opracovany mechanicky.

Instrukcie k pouZitiu:

Opravované ¢asti musia byt Cisté bez oleja a mastnoty. Zdrsnenie zvySuje pevnost spoja. Odrez-
te pozadované mnozstvo MD MIXu a mieste ho asi 2 minuty pokial sa nedosiahne rovhomerna
farba a material sa zahreje. Nasledne aplikujte MD MIX na diel a vytvarujte ho. Mechanicky sa
méze opracovat asi po 20 minutach. Koneéna tvrdost sa dosiahne po 24 hodinach. Nepracujte
pri teplote okolia pod +5°C.

Priklady pouZitia:

Oprava nespravne navrtanych dier, diery v potrubiach, dutin a prasklin v kovoch, dreve a
plastoch. Za kratky ¢as mozno mechanicky opracovat. Suciastky mozu byt frézované, vitané
a prelakované.

& MD MIX METALL

@MD MIX METALL

MD MIX METAL Pre rychlu opravu strhnutych zévitov, ¢erpadiel, skrifi strojov, nadrZi a kontajnerov,
tvrdych plastov a kamenia.
obj. &./balenie: MIX.M.56 24 ks, MIX.M.56-BK blister 56 g 10 ks, MIX.M.115 115 g 12 ks

i MD MIX METALL

MD MIX ALU Pre rychlu opravu skrifi prevodoviek , ¢Inov a profesionalnu stavbu motorov.
obj. ¢./balenie: MIX.A.56 24 ks, MIX.A.115 115 g 12 ks

MD MIX WOOD Pre rychlu opravu dreva v nabytku, lepenie pantov, oprava navftanych dier, montaz-
nych skrutiek. Ostava mierne flexibilné.

obj. ¢./balenie: MIX.H.56 24 ks

MD MIX COPPER Pre rychlu opravu potrubi a kolien, rozvodov teplej aj studenej vody, medenych ryn,
vodnych ndadrzi a prirub.

obj. ¢./balenie: MIX.K.56 24 ks

MD MIX WATER Pre rychle opravy sanitérnych zariadeni, bazénov, chladi¢ov, skla, keramiky,

kamena a tvrdého PVC.

obj. ¢./balenie: MIX.W.56 24 ks

Baza kovové plnivo hlinikové plnivo minerélne plnivo medené plnivo keramické plnivo

Farba (zmie$ana) tmava siva hlinikova svetld bézova medend bézova

Doba spracovania (min.) cca. 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4

:\f:vr:ls?léﬁi:p?;i&;s tvrdnutia min. 8a210 82310 8as10 82310 82310

Koneéna tvrdost 24 24 24 24 24

Pracovna teplota °C +10 az +30 +10az +30 +10 az +30 +10 az +30 +10 az +30

Teplota tvrdnutia °C +6 az +30 +6az+30 +6az +30 +6az+30 +6 3z +30

Napat peunotl v Smyku as as 55 70 60

MieSaci pomer 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1

Shore tvrdost D 87 87 80 82 82

Teplotny rozsah °C —SOlai +180 —SOIai +180 —SOIai +180 —SOIai +180 —SOIai +180
(kratkodobo +300) (kratkodobo +300) (kratkodobo +300) (kratkodobo +300) (kratkodobo +300)

Zmrastenie % 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

Tepelnd vodivost W/mK 0,60 0,65 0,30 0,70 0,50

Dielektricka pevnost kv/mm 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Vyplanie lepenej medzery mm 15 15 15 15 15

MD MIX METAL

Epoxidova Zivica

MD MIX ALU

Epoxidova Zivica

MD MIX WOOD

Epoxidova Zivica

MD MIX COPPER

Epoxidova Zivica

MD MIX WATER

Epoxidova Zivica



UPEVNOVANIE

MD LEPIDLO NA ZRKADLA

Vysoko pevnostné $pecialne lepidlo pre priame lepenie spatnych zrkadiel na ¢elné skld. Ciry
lepivy film garantuje Cistu lepiacu plochu.

» Lahka manipulacia
= Permanentne drzi uz za velmi kratky ¢as
= Pre servisy automobilov

Interiérové kovové rameno zrkadla sa lepi na ¢elne sklo.

Béza uretdn
metakrylat

Viskozita (Brookfield LVF, Spindel 2, 2.5 rpm, 25°C) 2.200-3.000
Pevnost v 3myku 1,08
Manipulaény ¢as tvrdnutia sek. <45
Konecné vytvrdnutie * hod. 24
Teplota vznietenia °C >100
Max. vyplnenie medzery 03
mm !
Teplotna odolnost -50 az +130
alebo kratkodobo -50 az +150
* pri teplote 20 °C; nizsia teplota spomaluje tvrdnutie

obj. &./balenie

MSK.K1-BK 2g striekacka/blister 10 ks

MD POX FLEX

MD POX FLEX je flexibilizovana dvojzlozkova epoxidova lepiaca Zivica Specidlne vyvinuta na
trvalé lepenie a krytie velkych povrchov vystavenych Gderom, vibraciam alebo ohybaniu, a
vysokym teplotam.

Lahké pouZzitie, stabilny epoxid s viactcelovym pouzitim, aj pri tazkych podmienkach. Vyrovna-
va napétie — takto sU mozné kombinacie materialov s r6znymi roztaznostami.

Vytvrdzuje na duromér a preto ma dobru odolnost vo¢i médiam.

MPO.F.SET Vedro s lepidlom 3.75 kg
Vedro s tuzidlom 2.25 kg 1ks
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UPEVNOVANIE | MD POX

2-komponentné epoxidové lepidlo

¥

POX EPOXIDKLEBER

FEFTIFRSRRE TASFITREINELR

POX epossisss | tiora
T

e et

Novinka!
MD POX UROB SI SAM

Sada obsahuje COAX (koaxialnu) kartusu,
Piest a 2 zmiesavacie trysky.

Mo6zu byt vytldéané bezne dostupnymi
pistolami na silikdn.

obj. &./balenie

MPO.S150 5 min. koaxialna kartusa 150 g Sada 6 ks
MPO.L.S150 30 min. koaxidlna kartusa 150 g Sada 6 ks

MD POX je velmi reaktivna chemicka zlUcenina. Po zmieSani dvoch zloZiek dosahuje lepidlo
vynimoénu pevnost.

Na lepenie kovov, keramiky, skla, kamena a mnozstva tvrdych plastov. Je vhodné na mnozstvo
oprav na mieste s vysokou kvalitou a malou namahou. Lahka manipuldcia vdaka automaticky
regulovanému dvojitému striekackovému systému.

Dosahuje extrémne vysoku pevnost

Univerzélne pouzitelné

Vode odolné

Tvrdne za 5 alebo 30 minut

Tiez vhodné ako odlievacia zmes

Doba spracovania: dostupné v 5 alebo 30 minutach

MD POX ostéva pevne flexibilné vd'aka ¢omu garantuje permanentnu tuhost v pripade iderov
alebo vibracii.

Spracovanie:

Casti musia byt ¢isté bez oleja a mastnoty. Zdrsnenie povrchu zvy$uje pevnost spoja. Poci-
atoénd tvrdost sa dosiahne po 5-10 mindtach. Findlne vytvrdnutie za 24 hod. Nepracujte pri
teplotach okolia pod +5°C.

MD POX 25 g médze byt pouZité s alebo bez zmie$avacej trysky.

obj. ¢./balenie

MPO.S25 5 min. dvojita striekacka 25g  10ks /stojan
MPO.S25-BK 5 min. dvojita striekacka/blister 25g 8
MPO.S50 5 min. dvojita kartusa 50g 12 ks /stojan
MPO.5400 5 min. dvojita kartusa 400g 6
MPO.L.S25 30 min. dvojita striekacka 25g  10ks /stojan
MPO.L.S50 30 min. dvojita kartusa 50g 10ks /stojan
MPO.L.S400 30 min. dvojita kartusa 400g 6

MPO.F200 (sada flasa tuzidla 100g / flasa Zivice 100 g) 10 ks sad
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UPEVNOVANIE | MD MEGABOND 2000 / 2030 / &ierne

2-zlozkové vysoko vykonné lepidlo

» MD MEGABOND 2000/2030/cierne

MD MEGABOND dvojzlozkové vysoko vykonné lepidlo je ,Formula 1“
medzi vysoko vykonnymi lepidlami. MézZe byt pouZité tam kde konvenéné
lepidla nedosahuju poZzadovanu pevnost.

MD MEGABOND permanentne lepi kovy, drevo, keramiku a tvrdé plasty.
Lepi rozne materialy extrémne rychlo a spolahlivo. Lepené povrchy mézu
byt opracované a lakované po kompletnom vytvrdnuti.

MEGABOND 2000
ISEGA certifikat 40682 U15 certifikat konformity
poZiarne testy

(=]
8
Q
=
@]
<
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=

e i N
® [mml Dresden

Vyborna odolnost narazom, odlupovaniu a pevnost v Smyku
Vysoka odolnost voci poveternostnym vplyvom

Rychla fixacia

VyZaduje kratku pripravu povrchu

Teplotna odolnost do +120 °C

Pouzitie MD MEGABOND zahfna vSetky druhy priemyslu.

Priklady pouZitia:

Karosérie a externé Casti: ndrazniky, spoilery, chladi¢e, vonkajsie zrkadla, plechy karosérie,
Celné skla a skla dveri, panely dveri, svetla, spevnenie a instalacia podlahovych panelov, stresné
komponenty, montaz reklamnych panelov a putacov. Plastové kryty kolies, konzoly naraznikov.

Pracovné instrukcie:

Dokladne vycistite lepeny povrch s dobrym odmastfiova¢om (napr. Marston Cisti¢). Zdrsne-

nie povrchu pomdze dosiahnut vyborné vysledky. Vlozte dvojitd kartusu (50 g) do aplikacnej

pistole s zablokujte ju. Otocte tesniaci uzaver, pripojte zmiesavaciu dyzu a dotiahnite ju. Vytlac-

te materidl a odstrante asi prvé 2 g, nakolko toto este nie je zmiesané 1:1. Pri vyssich teplotach
i sa redukuje doba spracovania. ZloZte lepené casti do poZadovanej polohy. Odmontujte dyzu

a zahodte ju. Zavrite uzaver. Uskladnite otvorené kartuse v chladnom mieste a spotrebujte
ich tak rychlo ako je mozné. (MbzZe sa pouzit aj bez zmieSavacej dyzy). Pociatocna tvrdost sa
dosiahne po 5-10 minutach. Finalna tvrdost po 12 hodinach. Nepracujte pri teplote okolia pod
+5 °C.

obj. ¢./balenie

MEGABOND 2000

MMB.S25 25g dvojita striekacka 10 / stojan
MMB.S25-BK 25g dvojita striekacka/blister 8
MMB.S50 50g dvojita kartusa 12 / stojan
MMB.S400 400g dvojita kartusa 6

MEGABOND black - ¢ierne

MMB.SW.S25 25g dvojita striekacka 10 / stojan
MMB.SW.S50 50g dvojita kartusa 12 / stojan
MEGABOND 2030

MMB.L.S25 25g dvojita striekacka 10 / stojan
MMB.L.S50 50g dvojita kartusa 12 / stojan
MMB.L.S400 400g dvojita kartusa 6
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UPEVNOVANIE | MD MEGABOND 3000/3030 /CIRE LEPIDLO

2-zlozkové vysoko vykonné lepidlo

MPA
‘Al Dresden

PoZiarny test MEGABOND 3000

MEGABOND 3030

]

MD MEGABOND 3000/3030

MD MEGABOND 3000/3030 patri k najnovsej generacii dvojzlozkovych lepidiel. S miesacim
pomerom 10:1 moze byt pouZité na technické plasty a tiez na mnozZstvo spracovanych aj ne-
spracovanych kovov ako hlinik, nerez, mosadz, med' atd. Zachovava zvyskovu pruznost a ma
velmi vysoku odolnost voci narazom a odlupovaniu a tiez dobru teplotni odolnost do +150°C.

MD MEGABOND 3000/3030 je stabilné, vypltia vitie medzery, neupada.

MD MEGABOND 3000/3030 ma vybornu chemickd odolnost a stabilitu vo¢i poveternostnym
vplyvom a UV Ziareniu.

MD MEGABOND 3000/3030 lepi aj problémovo zlepitelné plasty ako polykarbonat pevne a
spolahlivo.

Chemicka odolnost: Vyborna odolnost voci napr:
Uhlovodikom = Kyselindm a zdsadam (3-10ph) = Slanej vode

obj. ¢./balenie

MEGABOND 3000

MMB.3.550, Cierne 50g dvojita kartusa 12 ks / stojan

MMB.3.5380, cierne 380¢g dvojita kartusa 9 ks

MMB.3.5490, cierne 490 g dvojita kartusa 6 ks

MMB.3W.S380, biele 380¢g dvojita kartusa 9 ks

MMB.3W.S490, biele 490 g dvojita kartusa 6 ks

MEGABOND 3030

MMB.3L.S50 50g dvojita kartusa 9 ks
Novinka! 1
MD MEGABOND 3000 ] 'Y
UROB SI SAM

Sada obsahuje COAX (koaxialnu) kartusu,
Piest a 2 zmieSavacie trysky.

MoZu byt vytlacané beZzne dostupnymi
pistolami na silikdn.

MEGABOND 3000

o SN LALLM |

obj. ¢./balenie e
MMB.3.5150 koaxidlna kartusa 150 g Sada 6 ks l

MD CLEARBOND 1:1

2-zlozkové vysoko vykonné lepidlo

MD CLEARBOND je Cire, akrylové lepidlo bez zdpachu so strednou viskozitou.
Miesaci pomer je 1:1. Cire lepenie skla, plastov a kovov. MD CLEARBOND je tderom a vibra-
cidm odolné.

Teplotna odolnost: cca. -40°C aZ +80°C
Doba spracovania: cca. 3 min.

Doba upevnenia: 5 min.

Finalna tvrdost: po 24 hod.

Vyplfia medzery: 0.50 mm

MD CLEARBOND 10:1

Vhodné na lepenie plastov ako akrylat, PETG, alebo polykarbonat.
Tepelna odolnost: cca. -40°C az 120°C

Doba spracovania: cca. 6 min.

Doba upevnenia: cca. 12—-14 min.

Finalna tvrdost: po 24 h

bj. €./balenie

MMB.C.S25 25g dvojitd kartusa 10 ks / stojan
MMB.C.S50 50g dvojitd kartusa 12 ks / stojan
MMB.C10.S50 50g dvojitd kartusa 12 ks / stojan
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UPEVNOVANIE | MD MET | MD POLY 10 : 1

MD MET 2-zlozkova epoxidova Zivica

Tekuty kov na opravu nespravne navitanych dier, prasklin a
a strhnutych zavitov v kovoch, dreve a plastoch..

Vyplifia praskliny a diery = Univerzalne pouzitie = Pre opravy na mieste

MET FLissiGMETALL

MD MET sa lahko aplikuje. MD MET ma vysoku pevnost a teplotnud
odolnost do 120°C. MD MET ma dobu spracovania cca 5 - 10 minut,
nasledne ¢as na manipulaciu je cca. 15 minut.

Priklady pouZitia:
Opravy nespravne navitanych otvorov, oprava kazov a prasklin v kovoch, dreve a plastoch. Po
kratkom Case je mozné mechanické opracovanie. Diely mozno brusit, frézovat, vitat a lakovat.

Pracovné instrukcie:
Opravované Casti musia byt Cisté, bez oleja a mastnoty. Zdrsneny povrch zvySuje pevnost spo-

1

; : @Marston-ﬂu

gll. ja. Mechanické opracovanie je mozné po 30 minutach. Konecna tvrdost po 24 hodinach. Ne-
= pracujte pri teplote okolia pod +5°C. Po pouZiti balenie ¢o najskor zatvorte.
=/
=L
=L
% obj. ¢./balenie
g MET.S25 25g dvojitd striekacka 10 ks /stojan
- MET.S25-BK 25g dvojitd striekacka 8 ks
MET.S50 50g dvojitd kartusa 12 ks /stojan
obj. ¢./balenie MET.S400 400 g dvojita kartusa 6 ks

MET.D2 Sada plechovka 1000g 3 ks
MD POLY 10:1 Konstrukéné lepiace polyolefiny

MD POLY je $pecialne Strukturdlne, dvojzlozkové, lepidlo bez rozpustadiel. Ma vybornu prilna-
vost k povrchom, ktoré je tazké lepit ako PP, PE, PTFE alebo EPDM a vykazuje vynikajicu odol-
nost proti vlhkosti a chemikaliam.

MD POLY je dostupné v pomere 1:1 a 10:1. Doba spracovania je 3 min. pri 25°C, tvrdé na do-
tyk je po 2 hod. MD POLY je $pecidlne vyvinuté na spdjanie polyolefinov a nizkoenergetickych
plastov, ako su napr. PP a PE. Predchadzajlice oSetrenie podkladovym naterom nie je potrebné.

Specialne lepidlo na PP, PE, Teflon® a silikén = Lahké pouZitie = Vynikajuca odolnost proti
vlhkosti a chemikaliam = Na lepenie, utesiiovanie a odlievanie PP, PE, EPDM a mnohych syn-
tetickych latok

Produkt je dodavany v pomere 10: 1 Zivica-tuzidlo.
Doba spracovania cca. 5 minut pri +25°C. Cas na manipuldciu cca. 2 hodiny. Teplotna odolnost
-40°C az +80°C. Koneéna tvrdost po cca. 24 hodinach. Teplota spracovania +10°C az + 30°C.

obj. &./balenie
MPE.S50 50 g dvojita kartusa 9 ks

Novinka!
MD MET & MD POLY
UROB SI SAM

Sada obsahuje COAX (koaxialnu) kartusu,
Piest a 2 zmieSavacie trysky.

MbZu byt vytldéané beZne dostupnymi
pistolami na silikén.

@Mnrﬁtﬂn-l‘)onls el
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obj. ¢./ablenie
MET.S150 koaxialna kartusa 150 g Sada 6 ks
MPE.S150 koaxidlna kartusa 150 g Sada 6 ks

POLY 10:1

(3
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UPEVNOVANIE | MD PU SPEED | MD PU PROTECT

Q@a\\hy & sa,%

Novinka!
MD PU SPEED
UROB SI SAM

Sada obsahuje COAX (koaxialnu) kartusu,
Piest a 2 zmieSavacie trysky.

MbZu byt vytldéané beZne dostupnymi
pistolami na silikon.

obj. ¢./balenie
MPU.S150 1 min. Koaxidlna kartusa 150 g Sada 6 ks
MPU.L.S150 5 min. Koaxidlna kartusa 150 g Sada 6 ks

MD MPU SPEED
2-komponentné okamzité lepidlo

MD PU SPEED (rychle) je dvojzlozkové okamzité lepidlo. Miesaci pomer je regulovany auto-
maticky.

Lepi mnoZstvo materialov za velmi kratky ¢as = Dosahuje extrémne vysoku pevnost za velmi
kratky ¢as » Je mozna oprava plastovych dielov

MD PU SPEED nekvapka, odoldva poveternostnym vplyvom a starnutiu. Opracovanie ako bru-
senie, vitanie a rezanie zavitov je mozné uz za par minut.

Oblasti pouzitia:
MD PU SPEED sa pouZiva na opravu zlomenych plastovych dielov (termoplasty a duroplasty),
narazniky, Sportové sedadla a stresné nosice.

MD PU SPEED je dostupné vo 2 verziach 1 a 5 minutové. Tvrdé na dotyk po cca. 1-2 minutach. Doba
spracovania cca. 30 sekund. Cas daldieho spracovania cca. 30 min. Kompletne vytvrdnuté po cca.
24 h. Teplotna odolnost -40°C az +140 ° C. Dobra odolnost mediam.

MD PU SPEED 5 min
Tvrdé na dotyk po cca. 30 min
Doba spracovania cca. 30 min.

obj. &./balenie

MPU.S25 1 min. 25g dvojita striekacka 10 ks /stojan
MPU.S50 1 min. 50g dvojita striekacka 12 ks /stojan
MPU.S400 1 min. 400 g dvojita kartusa 6 ks

MPU.L.S25 5 min. 25g dvojita striekacka 10 ks /stojan
MPU.L.S50 5 min. 50g dvojita kartusa 12 ks /stojan

MD PU PROTECT
Je dvojzlozkové okamiité lepidlo navrhnuté Specidlne pre vasu bezpeénost..

Doba spracovania pri +23°C: 90 sek. Manipulacia pocas tvrdnutia: cca. 5 min. Doba spraco-
vania: 45 sek. Uplne vytvrdnutie po: 24 hod. Teplotna odolnost: -40 a7 +120, kratkodobo do
+150°C. Mechanicky opracovatelné po cca. 30 min.

Dobra chemicka odolnost.

Pouzitie: Univerzalne, rychle dvojzlozkové lepidlo so Sirokym pouZitim. Lepenie réznych sub-
stratov.

obj. &./balenie
MPU.P.S25 25g dvojita striekacka 10 ks/stojan
MPU.P.S50 50g dvojita kartusa 12 ks/stojan

g
2
]
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Prehladna tabulka dvojzlozkovych produktov

lepena

medzera

do 10 mm

do 5 mm

do 2 mm

58

produkt

MD MEGABOND
3000

MD MEGABOND
3030
30 Min.

MD MEGABOND
2000 5 Min.

MD MEGABOND
2000 black

MD MEGABOND
2030

MD CLEARBOND

MD PU SPEED
1 Min.

MD PU SPEED
5 Min.

MD PU PROTECT

MD MET

MD POLY

MD POX 5 Min.

MD POX 30 Min.

baza / popis

Baza: Metakrylat

Zvyskovo flexibilné, na lepenie mnoZstva materidlov ako nerez,

hlinik, plasty.

Baza: Metakrylat

Flexibilné lepenie nerezovej ocele, hlinika a plastov (napr. poly-

karbonat).

Baza: Metakrylat

Lepenie tuhych materidlov ako je ocel, kov a plast (napr. GFK).

Baza: Metakrylat

Lepenie tuhych materidlov ako je ocel, kov a plast (napr. GFK).

Baza: Metakrylat

Lepenie tuhych materidlov ako je ocel, kov a plast (napr. GFK).

Baza: Metakrylat

Na lepenie skla - ¢ire lepenie skla a plastov (PMMA).

Baza: PU

Lepenie termoplastov a duroplastov.

Baza: PU

Lepenie termoplastov a duroplastov.

Baza: 2-K PUR

Lepenie plastov / kovov.

Baza: Epoxidova Zivica

Lepenie kovov, na opravu hlinika, kovov a odlievanych dielov.

Baza: Metakrylat
Lepenie PP/PE. Bez podkladového nateru v jednom kroku.

Baza: Epoxidova Zivica

Univerzdlne epoxidové lepidlo. Vhodné aj ako odlievacia hmota.

Baza: Epoxidova Zivica

Univerzdlne epoxidové lepidlo. Vhodné aj ako odlievacia hmota.

farba

tmavo sivé

tmavo sivé

mliec¢na

cierna

mliec¢na

transparentnd

Cierna / prirodna

Cierna / prirodna

cierna

siva

biela

c¢ira

c¢ira

miesaci

pomer

10:

10:

1:1



viskozita/ il vlastnosti po odolnost , o rr:arjiyv)u-
vlastnosti tvr- , vytvrdnuti médiam B eI IacnY R
dost/h min.
stredna - vysoko stabilné 24 ostava flexibilné velmidobrd  -50 aZ +150 kratkodobo +180 15
stredna - vysoko stabilné 24 ostava flexibilné velmidobrd  -50 aZ +150 kratkodobo +180 45
stredna - vysoko stabilné 24 tuhé velmidobrd  -55aZ +120 kratkodobo +140 60
stredna - vysoko stabilné 24 tuhé velmidobrd  -50 aZ +120 kratkodobo +140 15
stredna - vysoko stabilné 24 tuhé velmidobrda  -50 aZ +120 kratkodobo +140 60
stredna - teclce 24 ostdva flexibilné dobra -50 az +120 kratkodobo +140 10
stredna - vysoko stabilné 24 ostava flexibilné dobra -40 az +140 kratkodobo +160 1
stredna - vysoko stabilné 24 ostava flexibilné dobra -40 az +140 kratkodobo +160 6
stredna - vysoko stabilné 24 ostava flexibilné dobra -40 az +120 kratkodobo +150 5
nizka - tecuce 24 tuhé dobra -40 az +120 kratkodobo +150 15
stredna - vysoko stabilné 24 tuhé velmidobrd  -50 az +120 kratkodobo +150 20
nizka - tecuce 24 tuhé stredna -40 az +80 kratkodobo +100 10
nizka - tecuce 24 tuhé stredna -40 az +80 kratkodobo +100 40
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MD 2-KOMPONENTNE LEPIDLA

RieSenie » »

Teplotny rozsah cca. +80°C cca. +80°C cca. +120°C cca. +80°C
Pretieratené ano ano ano ano
Maximéalna medzera 2mm 2mm 2-3mm 2mm
Vytvrdzovaci systém 2K-1:1 2K -10:1 2K-1:1 2K -1:1
Manipulacia s ¢asom vytvrdzovania 12 - 15 min. 120 min. 10 - 15 min. 5-10 min.
Konzistencia strednd viskozita stredna viskozita strednd viskozita strednd viskozita
Obzviaét vhodné pre ‘i’(‘)‘l‘:;ﬁ:;e Polyolefiny o};g/vy Skio, plasty (PMMA)
Farba trazgg:f;i’tné biela siva transparentna
Velkost balenia 259,509,400 g 509 259,509,400 g 259,509

Univerzalne epoxidové  Lepenie PP/PE bez  Na lepenie kovov, na  Nalepenie skla a
lepidlo. Vhodné aj ako Podkladového nateru v opravu  hlinika, kovo-  plastov (PMMA).
odlievacia hmota. jednom kroku. vych a odlievanych

dielov.

Popis
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e Elastické lepidlo

cca. 120°C cca. 140°C cca. +80°C cca. +80°C cca. 150°C cca. +100°C
ano ano ano ano nao ano
5mm 5mm 6 mm 6 mm 10 mm 25 mm
2K-1:1 2K-1:1 2K - 4:1 2K - 4:1 2K - 10:1 2K-1:1
15 min. 1 min. ,20-80sek 45 - 180 sek. 10 min. 15 min.
avisi od materialu Zavisi od materialu
vysoka viskozita vysoka viskozita vysoka viskozita vysoka viskozita vysoka viskozita vysoka viskozita
Koza, guma, Nerezova ocel
GFK, Kov Termoplasty Termoplasty méikené PVC plasty Elastomery
Zlta/Cierna ierna mlie¢na transparentna Cierna/biela siva/Cierna
259,509,400 g 259,509,400 g 109,509 109,509 50g,38049,400¢g 359,659, 300g, 500 g
Lepenie tuhych mate- Lepenie termoplastov  Univerzaine Transparentné ZvySkova  pruznost  Flexibilné spojenie aj na
ridlov ako ocel, kov a a duroplastov. dvojzlozkové lepidlo. flexibilné spoja na mnohych ma-  velkych povrchoch.
plasty (napr. GFK). Aj na opravy. teridloch ako nerezova V/Seobecna  aplikacia
ocel, hlinik, plasty. lepidla.

7 MPA MPA
E Dresden ‘ Dresden
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Vyberova tabulka pre dvojzlozkové produkty

62

velmi vhodné

. vhodné

Duroplasty

RIM

Ostatné

. potrebny test
. neodporucané

Hlinik

Eloxovany hlinik
Odlievany hlinik

Mosadz

Liatina

Uhlikova ocel

Plech

Ferit

Ocel valcovand za studena
Elektricky povlakované kovy
Galvanizovana ocel

Med'

KTL povlakované kovy
Praskovo striekané kovy
Paskou potiahnuty kov
Nerezova ocel 1.4301, 1.4541, al1.4307
Nerezova ocel 1.4401, 1.4571, a 1.4404
ABS & zmesi ABS

PMMA

PBT & PET

Polyamid

Vinyl/PVC

Plastovy polykarbonat
Polyuretany

Polyester

Vinylestery

Epoxid

Fenolové Zivice

Gel povlak/vrchny povlak
RTM

SMC/BMC)

Tahané laminaty

P-DCPD (Telene, Metton)
Polyuretan

Polyamid
PMMA/PC/ABS/PS/PVC
Polyolefin

ESG skip

Keramika

Drevo

Preglejka

Prirodnd guma

Mineraly

Lahké vostinové stavebné materidly
Betdn

Prirodny kamen

PP/PE

Teflon *

Viton

MD MEGABOND MD MEGABOND 2030 MD MEGABOND
2000 3000




MD MEGABOND MD CLEARBOND  MD POLY 10:1 MD PU SPEED MD PU
3030 PROTECT




SPECIALNE PRODUKTY | Uprava povrchov
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CLEANER

CLEAN GREEN

MD REMOVER - odstranovac

Odstrariuje lepidlo z ruk, ¢alunenia, plastov a z vela inych materialov (pred pouZitim sa od-
poruca vykonat test).

Oblasti pouzitia:

Elektricky a elektrotechnicky priemysel, osvetlovacia technika, opracovanie kovov, konstrukcia
automobilov, konstrukcia modelov, nabytkarsky priemysel atd.

obj. ¢./balenie
MRM.F20 flasa 20 ml 25 ks
MRM.F500 flasa 500 ml 1 ks

MD VYHLADZUJUCI PROSTRIEDOK ULTIMATIV

Pripraveny na poutZitie, priatelsky k Zivotnému prostrediu, prostriedok na modelovanie a od-
strafiovanie tesniacich hmot. MD vyhladzujuci prostriedok ,,ULTIMATE” je obzvlast vhodny na
modelovanie a na odstranovanie produktov zaloZenych na silikone, MS alebo hybridnych po-
lymérov a polyuretanov. V stlade s pokynmi z technickému buletinu, da sa pouZit aj na kritické
materidly a prirodny kamen.

Pripravok sa pouZiva v mnoZstve stavebnych a priemyselnych oblastiach na vyhladzovanie tes-
neni zaloZzenych na silikdne, alebo hybridnych polymérov a polyuretanov.

Pouzitie: aplikujte MD VYHLADZOVACI PROSTRIEDOK ,ULTIMATE na tesniacu zmes ktora je
stale Cerstva. Potom tesnenie vytvarujte s vhodnym nastrojom podla potreby. Odstrarte pre-
bytocny pripravok tak rychlo ako je to mozné. Ak je pripravok znecisteny vymerite ho, alebo
aspof na konci pracovného dna. Necistoty rozpustené v pripravku mézu sposobit skvrny na
tesneni. Tesnenie len navlhcite pripravkom a zvySok hned' zotrite. Pri vodorovnych spojoch sa
vyhladzujuci prostriedok nesmie hromadit na spodku spojov (zafarbuje). Pozor pri mramore
a podobnych povrchoch ktoré mdzu prostriedok absorbovat (zafarbuje). Zabrarite pretekaniu
prostriedku a prebytocny prostriedok ihned' zotrite.

obj. &./balenie
MGM.F1000 flasa 1000 ml 12 ks

MARSTON Cleaner - CISTIC
MARSTON Cisti¢ ¢isti tesniace povrchy a zbavuje ich oleja a mastnoty.
MéZe byt ihned poufZity.
Dokladné Cistenie = Rychle odparovanie = Cisti povrchy od oleja a mastnoty stc¢asne = Nové

tesnenie sa moze aplikovat okamzite

obj. &./balenie

MCL.D250 plechovka 250 ml 12 ks
MCL.D1000 plechovka 1000 ml 6 ks
MCL.Y400 sprej 400 ml 12 ks

MARSTON Cleaner Green ,,ZELENY CISTIC“

Prirodny, silny Cisti¢ pre hladké a porézne povrchy.

MARSTON ZELENY CISTIC je navrhnuty na vietky druhy udribarskych a indtalaénych prac viet-
kého druhu a tieZ ako Uprava tesniaceho povrchu, pred nanesenim tesnenia. PouZiva sa tiez v
priemysle ako odmastovac a finalny Cisti¢ znedistenia, vzniknutého pocas vyrobného procesu.
Aplikacia: Pred pouZitim otestujte G&inok &istica na danom povrchu. Cisteny povrch musi byt
suchy. Pokracujte v Cisteni povrchu zotieranim v jednom smere.

MARSTON ZELENY CISTIC rychlo a dékladne cisti eloxované, lakované a praskovo lakované
hlinikové povrchy a tieZ tvrdé biele PVC a lakované drevené povrchy. Chrani povrchy $peci-
fickych materidlov a ma silny odmastovaci Gc¢inok. Je obzvlast vhodny na findlne Cistenie a tiez
na odstraniovanie gumy, asfaltu, a silikénovych tesneni (ak boli aplikované nedavno).

obj. &./balenie
MCL.G.D250 plechovka 250 ml 12 ks
MCL.G.D1000 plechovka 1000 ml 6 ks



SPECIALNE PRODUKTY
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PRIMER NR. &

PRIMER Nr.9
Metall

:
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MD PRIMER - PODKLADOVY NATER €. 7

PP, PE, silikdn a Teflon® nemdZu byt spolu lepené bez predchadzajlicej Gpravy. Lepenie bez
podkladového nateru sa dosiahne isté pridrZanie, ale nie pevny spoj. Podkladovy nater
umozriuje polyolefinom (polyetylén, polypropylén), PTFE, silikbnom a inym tazko lepitefnym
materidlom ich zlepenie.

PouZitie :

Aplikujte tenkd vrstvu nateru na povrch ktory sa bude lepit a nechajte vyschnat niekolko
sekund. Naneste lepidlo a stlacte Casti dokopy. Lepi za 1-2 minuty. Finalne vytvrdnutie sa do-
siahne asi za 24 hodin.

obj. &./balenie
MAC.P7.Y15 sklenena flaska s rozprasovatom 15 ml 25 ks
MAC.P7.F15 sklenena flaska so Stetcom 15 ml 25ks

MD PRIMER - PODKLADOVY NATER €. 8

Podkladovy néter €. 8 je obzvlast odolny zakladny nater pre tmely a lepidla a tiez vhodny na
porézne materidly ako murivo, omietka, pdrobetdn, prirodné a vapencovo pieskové tehly,
neupravované drevo, sadrové bloky a iné absorpcné materialy.

Ako zakladny nater odolny vodi vlhkosti a vode pre trvali ochranu podkladov pred vihkostou
a vodou.

Pouzitelné v kombinacii s MD MS Polymer, MK3000, a MD Flex PU.

Lahko sa aplikuje stetcom alebo val¢ekom.

Vytvara vysoko odolnt neporéznu membréanu proti vihkosti a zatazeniu vodou.

Zastavuje absorpény Uéinok povrchu a zaistuje vynikajucu prifnavost.

JednozloZzkovy zakladny nater, rychlo schndci, priehladny a pripraveny na okamzité pouzitie.
Vynikajuca odolnost proti UV Ziareniu, vode, poveternostnym vplyvom, vlhkosti a starnutiu.

obj. &./balenie
MAC.P8.D250 plechovka 250 ml 6 ks
MAC.P8.D1000 plechovka 1000 ml 6 ks

MD PRIMER - PODKLADOVY NATER C. 9 kovy

MD podkladovy nater €. 9 sa pouZiva na Cistenie povrchu, chemickl konverziu, pripravu ne-
rezovej ocele, zinku, mosadze, medi, a hlinikovych povrchov na permanentné lepenie s MD
lepidlami.

MD podkladovy nater ¢. 9 zlepsuje zvysuje dlhodobu Zivotnost lepeného spoja vystaveného
vlhkosti alebo korozivhemu prostrediu ako napr. slana voda. Bez néteru €. 9 urcité lepidla mézu
stratit ¢asom pevnost.

Poufzitie:
Aplikujte tenku vrstvu nateru na kovovy povrch. Nechajte kompletne zaschnut.
Lahka aplikacia Spongiou alebo handri¢kou

Rychlo schne (5 aZz 10 minut)
Cervend farba pre vizualnu kontrolu

obj. &./balenie
MAC.P9.D250 plechovka 250 ml 12 ks
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MD KONTAKTNE LEPIDLO

- =

Univerzélne, silné kontaktné lepidlo vhodné na drevo, plasty, dyhu a plastové hrany, kov, gumu,
kozu, plst, penovi gumu, papier a karton. Kontaktné lepidlo so silnym pociatoénym lepenim.
Tekuté, lahko sa aplikuje a rychlo schne, idedlne na hladné povrchy. Elastické lepidlo, vysoka

! -
(@) Marston-Domsel

WD Kontaktkleber = ‘ ) 5 i ) k ~PI
s i findlna pe'vnost, voclje ocﬂolne. Mozno VYtVOfIt rychly’ kontakt,ny spoj. Trvalo elastické, kompen-
B L o Wi ‘ zuje namahanie, vdaka ¢omu je vhodné na flexibilné materily.
s Nie je vhodné na polystyrén, makcéené PVC, PE, PP.
Aberung- v
P tatell g
R Teplotné odolné do + 80°C

Odolné voci starnutiu a ozénu
UV a IR odolné
Odolné roznym chemickym médiam

obj. &/balenie Elastické a vode odolné
MPG.D250 plechovka 250 g 5ks
MPG.D750 plechovka 750 g 6 ks

MD MEDENA PASTA

Vlastnosti:
Vysoka aplikacny rozsah -30°C az +1300°C
Optimalne predpoklady na demontdz aj po dlhsom ¢asovom obdobi
Odolnost vysokym tlakom
® Dobra elektricka vodivost
Mirvon ol Vyborna mazacia schopnost a separacny efekt
MD KUPFER Zabrariuje vypalovaniu a zadretiu ocelovych komponentov
RASTE ' Vynikajuci odvod tepla
@ Bez obsahu siry, olova a niklu
Velmi nizky koeficient trenia
Mimoriadne prilnavé
KUPFERPASTE Odolné proti vode a kordzii
COPPER PASTE Viynikajlci mazaci a oddelovaci uéinok
il seizg -30°C bis +1300°C Tesniaci ucinok proti korozivnym plynom a tekutindm

-~d * Oblasti poutzitia:
'_"m* (R, "Wmarston-domss-®_J] Automobilovy a motocyklovy priemysel, polnohospodarske stroje, motory a elektrické turbi-
— ny, elektrarne, strojarstvo a prevodovky, potravinarsky priemysel, chemicky a petrochemicky
obj. & /balenie priemysel, atd. MD medena pasta je idedlna na instalaciu, drzbu a opravy: Vedeni, pruzin,
MCO.D500 plechovka 500 g 6 ks skrutiek brzdovych vedeni, skrutiek vyfukov, spojovacich dielov, zapalovacich sviecok, kontak-
MCOT80-BK  tuba/blister 80 g 10 ks tov akumulatorov, agregdty a kotly ustredného kdrenia.

Marston-Domsel

MD SOLAR-PLAX

MD SOLAR-PLAX je jedinecny, fahko pouzitefny opravny film, ktory vytvrdzuje UV Ziarenim
alebo slne¢nym Ziarenim. Film je sklom vystuzeny polyester s extrémne dobrou prilnavostou
a dlhodobou odolnostou, Ziadne miesanie, iadne vézenie, ziadny priestor na chyby.

PouZitie: Priemysel: udrzba a opravy striech, schodov, umyvadiel, potrubi, kablov, kablové
Sachty, spinacie skrinky atd".

Autad/dodavky/karavany/doprava: narazniky, chladi¢e, vyfukové potrubie, kable, karosérie
nakladnych automobilov, deflektory vzduchu, vsetky plastové a karosarske casti.

Volny ¢as / konicky / Sport: vodné lyze, kanoe, ¢lny, sklo plastové panely, surfy, modelova
konstrukcia, okna, ploty, strechy, dvere a vsetky drevené, kovové, sklenené, keramické, beto-
nové a plastové povrchy.

@ MD SOLAR-_IE‘I_._:E‘)'_K

Jednoducha aplikacia - jednoducho odrezte na plochu opravného povrchu a nalepte - hotovo
Extrémne odolné, sklom zosilneny plast = Odolny voci vibraciam, zostava flexibilny
Odolny UV, pocasiu a vihkosti = Dobré nasledné mechanické vlastnosti (brusenie, vitanie,
lakovanie atd.) = Odolné olejom a rozpustadlam = Permanentne odoldva teplotam od -40°C
. ) do +200°C = Pocas spracovania a tvrdnutia nedochadza k zmr$tovaniu ani roztahovaniu
obj. ¢./balenie . v p , v . . .
MRE75  vrecko 150 x 75 mm 20ks Prifne na vSetky povrchy okrem polypropylénu (PP) = Rychle konecné vytvrdnutie (viac ako 5
MRF.220 vrecko 150x220 mm  10ks minut v zavislosti od UV Ziarenia).
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NSF Zapisané (Reg. ¢. 157283)

Marston-Domsel

MD LANGZEIT
FETT

MD KERAMICKA PASTA

Vlastnosti:

MD keramicka pasta na je na baze vysoko molekularneho oleja, anorga-
nické spojiva a keramickych prisad. Produkt moze byt pouzity ako pasta
v rozsahu -20°C aZ cca. +150°C. Tuhé mazivo, ktoré obsahuje, sa moze
pouzit pri teplote vyssej ako + 1500°C. Neobsahuje Ziadne kovové pig-
menty ani grafit, molybdén, sulfidy ani prisady obsahujtce siru.

Marston-Domsel

MD KERAMIK

PAS
MD keramicka pasta ako vysoko tlakové a vysoko teplotné mazivo v
strojarstve na prevodové kolesa, klzné vedenia, vodiace kolajnice a kiby
hlavne s pomalymi posuvnymi pohybmi. Zabezpecuje rychlu a jedno-
duchu instaldciu a demontdz dielov, ako su zavitové casti. UmozZnuje
aplikovat spravny krutiaci moment vylicenim vplyvov, ktoré vychadzaju
z nepravidelnosti zavitu.

Oblasti poutzitia:

Na mazanie a na zabranenie leptaniu komponentov stroja, ktoré su vys-
tavené vysokym teplotam, ako su skrutky, klzné puzdrd, vodiace listy,
vretena, pruziny, kliny atd. Demontaz je jednoduchsia.

Na poutZitie ako separacny prostriedok pre spoje so zavitom za horuca, napr. skrutky na hortcu
paru na turbinach, vyfukovych potrubiach, ozubenych kolesach, ventiloch, retaziach, klznych
vedeniach a hriadeloch, ktoré su v oblastiach ako petrochemicky priemysel, v elektrariach, pri
frézovacich pracach atd. Na poufZitie ako oddelovaci prostriedok pri liati kovov, tlakovom liati,
kovani a lisovani, ak su dosiahnuté velmi vysoké teploty

obj. &./balenie

MKE.K200 kartusa 260 g 12 ks
MKE.DL200 kartusa so stlacenym vzduchom 200 ml 12 ks
MKE.T80-BK tuba/blister 80 g 10 ks

MD HLINiKOVA PASTA - NOVINKA - v kartusi so stlaéenym vzduchom

MD hlinikova pasta je univerzdlne pouzitelnd pasta s vynikajucimi vlastnostami. Ma velmi dob-
ré mazacie ucinky. Vdaka svojej vysokej teplotnej odolnosti sa pouziva ako montéazny lubri-
kant pre Casti strojov vystavené vysokym teplotam. Hlinikova pasta MD poskytuje vynikajucu
ochranu proti kordzii vdaka svojej schopnosti vytlacat vodu. Najma skrutkové spoje st idealne
chranené aj po dlhodobom tepelnom a atmosférickom pdsobeni. Hlinikova pasta MD sa vyz-
nacuje vynikajlcim uvolfiovacim G¢inkom a prilnavostou. Tento vyrobok dobre drzi na kovoch.

Pri priprave tohto produktu neboli pouzité Ziadne dalSie kovy (napriklad med' alebo nikel).

obj. &./balenie
MAP.DL200 kartusa so stla¢enym vzduchom 200 ml 12 ks

MD MAZIVO S DLHOU ZIVOTNOSTOU

MD vazelina s dlhou Zivotnostou je nové mazivo proti treniu, na klzné loZiska, vyrobené z vyso-
ko kvalitnych zakladnych olejov, ktoré ako zahustovadla pouzivaju litiové mydld. Vyznaéuje sa
vynimoéne dobrou odolnostou proti oxidacii.

MD vazelina s dlhou Zivotnostou je odolnd voéi vode, lepidlam, tlaku a korézii. Tieto vlast-
nosti v kombinacii s vysokou ohybovou stabilitou, velmi dobrymi hodnotami opotrebenia
a silnou adhéziou, charakterizuju toto mazivo ako zvlast vhodné mazivo pre naroéné pre-
vadzkové podmienky pri vysokom namahani a pre klzné loZiska aj pri nizkych teplotach.
FARBA: modra. Teplota aplikacie -30 aZ + 120°C kratkodobo do + 140°C.

obj. &./balenie
MLF.T80-BK tuba/blister 80 g 10 ks
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MD AKRYLOVA PASKA

MD AKRYLOVA PASKA je mimoriadne silna obojstranna lepiaca paska. Odportca sa na lepenie,
montaZ a zabezpecenie pre vonkajsie aj vnutorné pouzitie. Drzi trvalo a bezpec¢ne na takmer
vsetkych hladkych povrchoch, ako su kovy, dlazdice, plasty, sklo a drevo. Idealne na upevnenie
konzol, tanierov, hacikov, uloznych prvkov atd. Neposkodzuje povrchy. Odolna proti vihkosti.
PouZitie: kov, drevo, sklo, plasty, keramika, guma a papier. Nie je vhodna pre PE, PP, PTFE (napr.
Teflon®), silikbnové, papierové a vinylové tapety, nesidriné podklady a na povrchy s natermi
odolnymi voci Skvrnam. Stabilnd v suchych, Cistych a dobre vetranych miestach pri + 10°C aZ
+30°C po dobu 1 roka. Teplotna odolnost -30°C az + 180°C.

MD ACRYL-TAPE

Transpacentos, sxtrem starkes, doppotaliges Kisbeband zum
daserhafion Verkioben i inngn. und Audianberesch

obj. ¢./balenie: MAT.R1,5 1,5m vrecko 14 ks

MD MULTI PASKA

MD MULTI PASKA je samo zatavovacia paska pozostavajuca z PIB (polyizobutylénu) a gumy.
Zatavi sa okamZzite pod napatim na bez vzduchovi homogénnu izolaciu bez teploty a tlaku.

MD MULTI PASKA je nelepiva a lahko sa s fiou manipuluje
Lahka a Cista aplikacia

Na izoldciu a impregnaciu elektrickych komponentov
Chrani kovové rury pred kordziou

Vynikajlca odolnost voci vode a 0zénu

Oblasti poutzitia:

Pripojky, spoje, opravy velkého rozsahu distribucnych kablov do 46 kV. Izolacia, impregnacia
MD MULTI-TAPE elektrickych komponentov, protikorézna obal na napr. kovové rdry. S MD MULTI PASKOU do-
ot konca aj kéble s pridom do 46 kV moino lahko izolovat.
o o o oo Vo Ryt M s
Liinga 5m obj. ¢./balenie: MTR.R5 5m vrecko 10 ks
Tl
MD SILIKONOVA PASKA
MD SILIKONOVA PASKA je samo amalgamaticka izolaénd paska, ktora po vytvrdnuti vytvara
trvalé, vodotesné, UV odolné a vzduchotesné spoje po jej vytvrdnuti. Tato fahko pouzitelna
flexibilna paska sa stiahne okolo nerovnych tvarov a méze byt pouZitd v automobiloch, elek-
trickych instaldciach, ako tesnenie, izolacia a na vSeobecné pouzitie.
PouZitie:
Automobilovy priemysel, lode, elektrické instalacie, izolacie a vSieobecné pouzitie
Dobré abrazivne a trhacie vlastnosti
Vytvara vodotesné spoje
Nepouzivajte na rozvody alebo spojky rozvodov plynu
Opravy hadic, potrubi, elektrické spojenia odolné poveternostnym vplyvom, zvazovanie
vodicov, inStalatérske opravy atd.
Vdaka vynikajucim izolaénym vlastnostiam sa dd pouZit na elektrické aplikacie
Kompatibilny so Sirokou Skédlou substratov
InStrukcie:
Optimélna teplota spracovania 0°C az +30°C. Mdze byt aplikovana vo vlhkych podmienkach,
ﬂ&i&;ﬁﬂgﬁﬁ bez mastnoty, avSak na najlepsie vysledky sa odporuca aplikacia na suché povrchy. Drzte pasku
_ o na pozicii a omotajte jednu otacku cez seba. Toto pociatocné omotanie pasku pre dalsi ndvin.
mrﬂw"ﬁ,;w UdrZujte konstantné napnutie pofas omotavania a uistite sa, Ze kazda nova vrstva je polovic-
- - ne prekryva predchdadzajucu vrstvu. Prekryvajlce sa vrstvy sa zleju dokopy. Koniec poslednej

otoCky sa musi natla¢it na predosli poZitim slabsieho napnutia. Pre tlakové aplikacie
natiahnite pasku maximum a naneste niekolko tesnych vrstiev. Vrstvy z pasky za¢nu vulkani-
zovat okamzite a do 24 hodin vytvoria permanentnu sidrznd viazbu. Zmena umiestnenia sa
neodporuca po 2 mindtach od nalepenia.

obj. ¢./balenie: MST.R1.8 0,5x180cm vrecko 10 ks
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SPREJE

Pre pocetné oblasti pouzitia v zavislosti od individualnych potrieb.

MD Sprej na transfornaciu hrdze - u3 nikdy hrdza!
Nie je potrebné ¢asovo narocné brusenie a zakladny néter!

Oblasti pouzitia: = konstrukcie = obchod a priemysel = viade kde oxidujlce kovy musia byt
odetrené a chranené

Popis produktu: V jednom kroku, MD transformator hrdze odstrani a kompletne transformuje
existujucu hrdzu na formu nepriepustnej PU akrylovej ochrannej vrstvy ktora zabrani opatov-
nej oxidaciii na oSetrenom kovovom povrchu.

MD Konvertor hrdze je neprekonatelny:

Krok 1: Aktivne pigmenty a kyslikové spojiva menia hrdzu. Kovovy povrch scernie, o ukazuje,
Ze hrdza (oxid Zeleza) bola transformovana. MD Rust Transformer prenikd hlboko do kovového
povrchu. Tato reakcia moze trvat 5 aZz 14 dni v zavislosti od pouzitych vrstiev a teploty. Krok
2: SubeZne s konverziou hrdze potiahne transformovany kovovy povrch za studena a za tepla
stabilna akrylova ochrannd vrstva PU (-30 az 180 ° C) po cca. 14-24 hodin v zavislosti od oko-
litej teploty. Odolné voci teplotdm az do 180 ° C. Vysledkom je odolna ochranna vrstva s vo
vode nerozpustnou akrylovou Zivicou, ktora chrani aj poskodené oblasti a brani dalSej oxidacii.

obj. &./balenie
MSP.RT.Y400 400 ml prej 12 ks

Technické udaje:

Farba: tmava hned3, ¢ierna  Odolnost proti oteru: velmi dobra
Teplotnd odolnost: +180°C  Hustota pri +20°C: cca. 0.75 g/cm?
Skladovatelnost +5 - +30°C: aspori 24 mesiacov

MD RYCHLY CISTIC

je vysoko koncentrovany ¢isti¢ pre vietky Gdrzbérske a instalaéné prace. Cisti péry, odmastuje
a odstranuje Zivicu.
MD RYCHLY CISTIC pre:

Odstrariuje olej, mastnotu, Zivicu, zvysky lepidla, ¢isti spojku a brzdy = Cistenie &asti moto-
“Pm ra, pruzin, elektrického zariadenia, Startérov, valivych loZisk a vedeni = Odstrafiovanie tazkych
SCHNELLRONGE | Skvfn na vankuSoch a textiliach

| Technické udaje: Hribka (20°C): 0.82 g/ml, Tlak (20°C): cca. 3.2 bar, Striekané mnoZstvo: cca.
3 g/s. Skladovatelnost: 12 mesiacov pri izbovej teplote.

Spracovanie: Potraste sprejom. Dokladne nastriekajte kontaminované casti, nechajte cisti¢
po6sobit a potom ho zotrite. Skontrolujte kompatibilitu s plastami, gumou a farbami na skrytom
mieste.

obj. ¢./balenie

MSP.SR.Y400 400 ml sprej 12 ks MD SILIKONOVY SPRE)J

je ochrana bez mastnoty, maziva, odizolovanie a starostlivost o plasty, drevo, gumu a kovy.

Vlastnosti = Maze bez $kvin a neviditelne = Cisty, nevylucuje mazaci Zivicovy film Dobra
povrchova Uprava = Vysoka teplotna odolnost = Chrani pred oxidaciou a koréziou = Vynikajuci
elektricky odpor = Vode odpudivy a antistaticky

Oblasti pouzitia:

Pri spracovani papiera a dreva zabranuje tvorbe zvySkov lepidla na lisoch a vodiacich liStach.
Osetrenie rezacich tyci, hran a ndstrojov zarucuje lahké a Cisté rezanie. V oblasti dopravnikovej
techniky je zabranené prilnavosti tovaru k dopravnym pasom, kandlom, klznym vedeniam a
klznym plochdm. Silikénovy sprej izoluje, chrani a udrZuje plastové, gumové a kovové casti
s dobrym mazacim Uéinkom. Chréni elektrické kontakty pred vlihkostou, stara sa o gumené
sUcasti , nekrehnu, nezamrznu a nelepia sa, plastové Casti dostanu dobry lesk a nestanu sa
krehké, lepivé a piskavé Casti sa znova uvolnia. Je to vynikajlci separacny prostriedok na odlie-
vani a vstrekovani. Vhodny ako montazny prostriedok pre hadicové spojenia.

obj. ¢./balenie
MSP.SIL.Y400 400 ml sprej 12 ks
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obj. ¢./balenie
MSP.BR.Y600 600 ml sprej 12 ks
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obj. &./balenie
MSP.ZN.Y400 400 ml sprej 12 ks

obj. ¢./balenie
MSP.ZNA.Y400 400 ml sprej 12 ks
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obj. &./balenie
MSP.ZB.Y400 400 ml sprej 12 ks
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MD CISTIC BRzD

MD Cistit brzd je zalozeny na $pecidlnom druhu $pecidlneho benzinu. MD Cistit bfzd je vhodny
na rychle Cistenie kotucovych a bubnovych brzdovych dosticiek , ako aj dielov spojky. Vhod-
né aj na Cistenie silne zaolejovanych a znecistenych Casti strojov. Optimalny Cistiaci uc¢inok v
dosledku vysokej rychlosti odparovania. MD Cistit brzd je nekorozivny a nenarusuje gumové
a plastové &asti (v kazdom pripade je nutny pred pouzitim test). Cisti¢ bfzd sa vyraba bez CFC
alebo HCFC a tieZ bez leptavych latok.

MD ZINKOVY SPREJ

MD Zinkovy sprej (tmavo Sedy) je rychlo schnuca ochrana proti korézii s vynikajucou dlhodo-
bou uUéinnostou pre kovy. Zinok pouZity v zinkovom spreji a zlu¢eniny zinku obsahuju viac ako
90% Ccistého zinku. Oblasti pouzitia pre zinkovy sprej su vo vsetkych odvetviach priemyslu,
obchode a karosarskych pracach, najma vsade tam, kde su kovy vystavené korozii. Zinkovy
sprej prilne takmer na vietky kovy. MD ZINKOVY SPREJ tie? pontka zaruéent ochranu vitanych
a rezanych miest, ako aj zakladny nater pre konstrukcie Casti strojov, ktoré su vystavené pove-
ternostnym vplyvom.

Vlastnosti: = Rychlo schnuci, hladky film bez pérov = Méze byt bodovo zvéarany, elektricky
vodivy a vodiva medzivrstva = Teplote odolny do cca. + 500°C

MD ZINKOVY SPREJ je mozné pretierat, ale kvoli velkému poctu dostupnych naterov je potreb-
né najskor vykonat test..

Spracovanie: Povrchy, ktoré sa maju natriet, musia byt zbavené mastnoty a oleja. Aplikacia by
sa mala uskutocriovat pri teplotach medzi 18°C a 25°C. Sprej dékladne pretrepte cca. 3 minuty,
vykonajte striekaci test a potom aplikujte zo vzdialenosti 20 - 30 cm v krizovom vzore. Suchy na
dotyk za 20-30 minut. Uplne suchy po 24 hodinach.

MD ZINKOVO HLINiKOVY SPREJ

MD ZINKOVO HLINIKOVY SPREJ poskytuje tepelne odolnt ochranu proti korézii pre mnoho
kovov. Dobre drzi na nezeleznych kovoch a Zeleze..

Specialne vyhody zinkovo hlinikového spreja su:

Rychlo schnuci, hladky film bez pérov = Vysoky stupen lesku = Rovnaka farba ako cerstvo
pozinkované kovy = Vysoka odolnost proti oderu = Odolné vo¢i teplotdm do + 600 ° C = Vysoka
adhézia = MéZe byt prelakovany
Oblasti pouzitia:

MD ZINKOVO HLINIKOVY SPREJ sa pouZiva v priemysle, obchode a inych oblastiach, kde boli
galvanizované kovy spracované alebo poskodené. MD ZINKOVO HLINIKOVY PREJ sa pouZiva
ako ochrana proti korézii a predstavuje optickd rovnovahu vdaka svojej farebnej podobnosti s
Cerstvo pozinkovanymi materidlmi. Hlavnou oblastou pouZitia je oblast klimatizicie a vetrania,
vykurovacich systémov, vystavby potrubi a skrifi strojov..

Spracovanie:
Pracujte pri teplote okolia medzi + 18 ° Ca + 25 ° C. Pred kazdym striekanim pretrepte plechov-
ku po dobu troch minut po zazneni guliek a potom vykonajte skusobny test. Z povrchu, ktory
sa ma striekat, najskor odstrante hrdzu a mastnotu. Nastriekajte striekanim do kriza zo vzdia-
lenosti 20-30 cm. Medzi vrstvami pockajte 5 a7 8 minut. Suchy na dotyk za 15-20 minut. Uplne
suchy do 24 hodin.

MD ZINKOVY SPREJ SVETLY

Farba: svetld siva

Oblasti pouzitia:

Sprej sa pouziva v priemyselnom sektore, v obchodnom sektore a vSade tam, kde boli galvani-
zované kovy spracované alebo poskodené..

Technické tdaje rovnaké ako pre ZINKOVO HLINIKOVY SPREJ.
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obj. ¢./balenie
MSP.DL.Y400 400 ml sprej 12 ks

obj. &./balenie
MSPTEFY400 400 ml sprej 12 ks

obj. ¢./balenie
MSP.MOS.Y400 400 ml sprej 12 ks

obj. ¢./balenie
MSP.LS.Y400 500 ml sprej 12 ks

MD STLACENY VZDUCH V SPREJI

PouZitie: Ako rozprasovac vzduchu, drzte plechovku vo zvislej polohe a striekajte stlaceny vz-
duch zo vzdialenosti cca. 20 az 30 cm. Ako studeny sprej otocte plechovku hore dnom a strieka-
jte z cca. 20 cm. lba na komercéné pouZzitie. Vykonajte predbezny test Gcinku na material mate-
ridlu. Nebezpecenstvo omrzlin pri striekani na pokozku, ak sa plechovka nepouZiva vertikalne.

Sprej na Cistenie a udrzbu
na odstranenie prachu, necist6t a inych zvyskov
pre pocitace, klavesnice, technické komponenty, kancelarsku techniku, kopirovacie stroje, tlaciar-
ne atd.
vdaka pistolovému Uchopu sa sprej pouziva ergonomicky a da sa presne davkovat
priloZzend predlZovacia rurka dosiahnutie aj tych najtazsich oblasti
na chladenie a odstranovanie poruch prehriatych casti (nezabudnite na nebezpecenstvo
zapalenia)

MD PTFE - teflénovy SPEJ

MD PTFE SPREJ je mazivo zaloZené na silikdnovom oleji a bezfarebnom mazive na baze PTFE a
oddelovaci prostriedok pre kovy, gumu, plasty a dalSie materidly. Je bez mastnoty, odpudzuje
vodu a je nelepivy.

MD PTFE SPRAY sa mézZe pouZit na dosiahnutie ¢o najlepsich uéinkov viade tam, kde nie je
mozné pouZit mineralne oleje alebo MoS2 kvéli riziku kontaminacie, napr. v elektrotechnickom
priemysle, spracovani plastov, v textilnom priemysel atd.

Tepelnd odolnost -190°C az + 260°C.

Spracovanie: Pred pouzitim nadobu dokladne pretrepte cca. jednu minutu. Nastriekajte mies-
to mazania a po individudlnej dobe prevadzky skontrolujte, ¢i sa dosiahol poZadovany mazaci
ucinok. V pripade potreby postup zopakujte.

MD ODSTRANOVAC HRDZE

MD ODSTRANOVAC HRDZE na baze mineralnych olejov, zmesi izoparafinovych uhlovodikov a
inhibitorov protikoréznej ochrany. Je to tieZz osved¢ené mazivo a kontaktny sprej. Odstranuje
mnozstvo udrzbarskych problémov, vhodny na rychle opravy, servisné a vyrobné problémy.
Vdaka svojim vynikajucim vlastnostiam tecenia prenika sprej na odstranovanie hrdze aj do
najmensich dutin.

Uvolfiuje zadreté spoje ako skrutky, matice a pod.

Chrani proti kordzii, maze klzné povrchy, eliminuje vizganie a piskanie
Vytlaca vodu z kontaktov zapalovania a elektrickych kablov

Osetruje kontakty na rozdelovacov zapalovania

Udrzba a Cistenie brzdovych tyéi a retazi vietkych druhov

Spracovanie: Nadobu dokladne pretrepte a nastriekajte na poZadovany povrch. Osetrené Casti
je mozné uvolnit uz po niekolkych minutach..

MD DETEKTOR UNIKOV

MD DETEKTOR UNIKOV testované Nemeckou technickou a vedeckou asociaciou pre plyn a
vodu (DVGW) na zistovanie Unikov v systémoch stlaceného vzduchu a plynu alebo v potrubiach
na kvapaliny.

lhned po vytvoreni peny zobrazi aj malé netesnosti
Velmi vhodny na pouZitie v nepristupnych miestach
Nehorlavy, a preto tieZ pouZitelny v plynovych potrubiach alebo plynovych flasiach

Oblasti poutzitia:

Vhodny na kontrolu unikov v podzemnych a kvapalinovych potrubiach, vykurovacich potrubi-
ach, bojleroch, pneumatikach, kohutikoch, vzduchovych, ventiloch atd.
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obj. &./balenie
MSPWFY400 400 ml sprej 12 ks
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obj. &./balenie
MSP.KS.Y400 400 ml sprej 12 ks
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obj. &./balenie
MSP.KAE.Y400 400 ml sprej 12 ks
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MD BIELE MAZIVO

je hydrofébne viacucelové mazivo s bielymi lubrikantami zosilnenymi litiom.

Mimoriadne prifnavé, Ziadne trhanie maziva
Maze vsetky kovové pohyblivé Casti a klzné plochy
TaktieZ pouzitelné na plasty a technické plasty
Vhodné na poutZitie na beZiacich strojoch

Bez kovov, dlhodoba ochrana bez kontaminacie
Odolné voci slanej vode

Teplotna odolnost -40°C az +140°C

Antikorézne

Oblasti poutzitia:
V celom automobilovom sortimente v opravarenskych a idrzbarskych spolo¢nostiach vsetkych
druhov. MD biele mazivo je vhodné na poutzitie ako mazivo na svorky batérie, oddelovaci pro-
striedok a konzervant.

MD MAZIVO NA RETAZE A LANA

je plne synteticky, priehladny a tenky sprej na retaze a land so silnym kapilarnym Géinkom a
dlhodobym mazanim. Vnikd do retazi a drétov zvnutra von a je chladny a tepelne odolny od
-15°Cdo+250°C.

Dobre prilne, vhodny pre rychlo beZiace retazové a lanové zariadenia, bez strat spdsobenych
kvapanim

Neutrdlne, neagresivne, antistatické a hluk redukujuce

Neutralne voci O-krizkom, odolny vodi znecisteniu a prachu

Oblasti pouZzitia:
Nasaditelné v priemysle, obchode a opravach retazi a drétenych konstrukcii, vozidiel, motocy-
klov, mopedoy, strojov atd.

MD CHLADNY ZMRAZOVACI SPRE)J

Vysoko univerzalny pre dlhodobé, rychle chladenie priemyselnych a vyrobnych strojov.

Nepostradatelné pre rychlu lokalizéciu tepelného pretazenia v elektrickom poli
Cenna pomoc napriklad pri chladeni prehriatych ¢asti motora

Na kratkodobé zmrstovanie kovu

Na kratkodobé zmrazenie vodovodnych potrubi

OkamZzité ochladenie na -65 ° C vdaka svojmu jedinecnému zloZeniu

Studeny sprej je nevodivy a da sa pouzit s akymkolvek materidlom

Spracovanie:
Studeny sprej nanasajte zo vzdialenosti cca. 20 - 30 cm! NepouZivajte v potravinarskom

priemysle!
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MD UNIVERZALNY VRTACI A REZACi OLEJ

Tato vysoko vykonna kombinacia vitacieho a rezného oleja sa da pouzit na vietky procesy
spracovania kovov a najma na tazko opracovatelné materialy, ako su kovy z nehrdzavejicej
ocele, hlinika, tvrdych kov atd".

h oo § Chladi,ace.mazivo’bez a,gresil/n.ycb prisad o
o Vysoka prilnavost, ktord zvysuje Zivotnost nastroja
e Chrani pred poskodenim povrchu
j Umoznuje velmi vysoké rezné rychlosti
¥ % Oblasti pouzitia:
——— Mébze byt nasadeny na vrtanie, frézovanie a rezanie ocele a nezeleznych kovov vsetkych dru-

hov. Ucinne 3etri a zvy$uje vykonnost nastroja, napr. noZov, vrtakov, zavitnikov, frézovacich

bj. &./balenie: e I
obj. &/balenie nastrojov a pilovych listov.

MSP.SOE.Y400 400 ml spej 12 ks

MD HLINiKOVY SPREJ

Povlak z lahkej zliatiny pozostavajuci z 99,5% mikro jemnych Cistych hlinikovych dosticiek

Odolné voci vysokym teplotam do 900° C

Katodicka ochrana proti korézii odolna voci poveternostnym vplyvom

Hlinikova vrstva odolnd proti oderu, poskriabaniu a kefam

Odolny voci vacsine kyselin a luhov, odolny voci prudom pary

Rychlo schne a vytvara mimoriadne hladky povrch

B Dvojita ochrana vdaka pigmentacii hlinikovych dosticiek a dodato¢nému plastovému povlaku
ﬂ'ﬁ':!f!‘.. | Prilieha na vsetky kovy, keramiku, drevo, sklo a dlazdice, ako aj na vacésinu plastov

| | Elektricky vodivy, l[ahko pouZitelny a prelakovatelny

. MD HLINKOVY SPREJ je idealny na rychle opravy pozinkovanych povrchov a poskodenia
po zvérani, vitani, pilovani, rezani alebo pileni. Sprej je naplneny ekologickym neutrdlnym
hnacim plynom.

obj. &./balenie Oblasti pouZzitia:

MSP.ASY400 400 ml sprej 12 ks Vhodny na udribu a zachovanie hodnoty potrubi, ocele a konstrukcie strojov, peci, vykuro-
vacich, parnych a spalovacich systémov, turbin, klimatizac¢nych a ventilacnych technoldgii,
vyfukovych systémov, ochrany kotlov a kontajnerov atd.

MD SPREJ NA NEREZ

Teplu odolna zliatina z nehrdzavejucej ocele, extrémne odolna s katodickou ochranou so sucas-
nym plastovym povlakom.

Zliatina chrémovych, niklovych a manganovych pigmentov

Bezpecna prilnavost na vsetky kovy, drevo, sklo, kamen atd.

Silna odolnost voéi agresivnym chemikaliam

Povrchova Uprava z nehrdzavejucej ocele dava povrchom kovovy, farebne zladeny lesk
Rovnaka farba ako nehrdzavejuca ocel

Povlak je vysoko odolny voci poveternostnym vplyvom a velmi odolny voci oteru a narazu

EDELSTAML
STAINLESS STIEL

Oblasti pouzitia:

Na farebné zhodné opravy Casti z nehrdzavejlcej ocele a na optické vylepSovanie ostatnych
sucasti s efektom z nehrdzavejucej ocele (pokovovanie povrchu). Ponuka dlhodobu ochranu
rar, strojov, sil, turbin atd’. Na zlepSenie povrchu po zvarani. Vhodné farba na bodové zvary.

ARANR L A A AR

item number/unit:
MSP.ES.Y400 400 ml sprej 12 ks
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obj. &./balenie
MSP.EPY400 400 ml sprej 12 ks
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obj. &./balenie
MSP.MSR.Y400 400 ml sprej 12 ks

obj. &./balenie
MSP.AK.Y400 400 ml sprej 12 ks
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MD OCHRANNY SPREJ NA NEREZ

Intenzivne Cisti, udrzuje, chrani, konzervuje a utesni vsetky hladké povrchy z nehrdzavejucej
ocele a leSteného kovu.

Pevne prilnavy ochranny film odpudzujuci vodu a Spinu chrani pred oxidaciou a vplyvmi
prostredia

Ma antistaticky ucinok a ucinne chrani pred odtlackami prstov a inym znecistenim
Nema vplyv na lakované povrchy

Pouzitelny vSsade tam, kde je potrebuje nerez Ziarit

Oblasti poutzitia:

Na Cistenie a starostlivost v kuchyniach, sanitarnych zariadeniach, vo vytahoch, na zabradliach,
na povrchoch z nehrdzavejlcej ocele atd. MD OCHRANNY SPREJ NA NEREZ je moz#né pouzivat
vo verejnych budovach, restauraciach, hoteloch, kanceldriach, letiskach, vozovych parkoch,
nemocniciach, kancelarskych komplexoch a v priemysle. Je vhodny aj pre sektory spracovania
potravin a zdravotnictva.

MD ANTI STATICKY PENOVY CISTIC

Zabezpecuje zrkadlovy lesk na vSetkych hladkych povrchoch: okna, zrkadla, dlazdice, interiéry
automobilov, sklo, monitory, plastové povrchy atd.

vykonny a pritom jemny Cisti¢

Velmi hospodarne kvéli vysokému pokrytiu

Dobra znasanlivost s pokozkou

Cistenie bez pérov, bez rozmazania a $kvin

Odstranuje mastnotu, Smuhy, nikotin a odtlacky prstov zo vsetkych povrchov
Cisti aktivnym penovym tcinkom

Spracovanie:

Nastriekajte MD PENOVY CISTIC zo vzdialenosti cca. 20 - 30 cm a utrite savou bavinenou tka-
ninou alebo papierom. Pri silnejSom znecisteni napr. od hmyzu nastriekajte sprej opakovane
alebo pouzite vacsie mnoizstvo.

MD KERAMICKY SPREJ PROTI ZADIERANIU

Specialny vysoko vykonny mazaci prostriedok na keramickej baze s dlhou Zivotnostou a $picko-
vymi technologickymi vlastnostami.

Vysoka teplotna stabilita -40°C aZ + 1400°C a extrémne odolny vodi tlaku aZz do 220 N/mm?
Vynikajuce adhézne a mazacie vlastnosti vdaka lubrikaénym a separac¢nym ¢inidlam na baze
Specialnych keramickych materialov

Pre vysoko namahané loZiska a klzné povrchy zabrariuje zadieraniu, opotrebovaniu a kordzii
Utesniuje priruby, ploché tesnenia a telesa cerpadiel, najma v potravinarskom priemysle,
pretoZe neobsahuje kovy a grafit, a preto nie je jedovaty.

Velmi odolny voci plynom, kyselinam, lihom a soliam

Zabrarnuje elektrochemickej korézii

Oblasti pouZzitia:

Univerzdlne pouZitelné na vSetky pohyblivé a vysoko namahané spoje, montézne diely, loZiska,
klzné povrchy, matice, skrutky, priruby a skrutky. Na rezanie zavitov z nehrdzavejlcej ocele.
Ziadne zadieranie zavitovych spojov z nehrdzavejlcej ocele a kovovych zliatin.
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MD SPREJ PROTI ROZSTREKU

Najlepsia mozna ochrana proti prifnutiu a pripaleniu zvaracich iskier a gul6¢ok na plynovych
dyzach a povrchoch materidlov.

Neobsahuje silikon ani kyseliny

Obsahuje 95% cistého materidlu

Pouzitelné pre elektrické zvaranie a zvaranie oblikom v ochrannej atmosfére
Tiez vhodny ako separator pre plastové formy

Oblasti poutzitia:
Vhodny pre vietky zvaratelné materialy (napr. Ocel, hlinik). Osetrené povrchy mézu byt po
jednoduchom osetreni natreté alebo pokovované.

AR T WAL LA

obj. &./balenie
MSP.ST.Y400 400 ml sprej 12 ks

MD VIAC UCELOVY OLEJ

je nizko viskdzny olejovy sprej na mazanie a Udrzbu kovovych casti. PouZiva sa v automobi-
lovom priemysle, strojarstve, kovoobrabani, hobby a v domacnosti. MD VIACUCELOVY SPREJ
prenika zavitmi a odstrariuje a maZe panty, valéeky, pruziny, vodovodné batérie, klucky okien
a dveri, kancelarske stolic¢ky atd.

Vytlaca vlhkost

Hydrofébny na povrchy napr. na elektrickych kontaktoch, nastrojoch pre zapalovanie auto
mobilov, motocykloch a zavesnych motoroch

Cisti a chrani

Rozpusta skvrny od pasteliek, mastnoty, asfaltu, gumy a zvyskov lepidla

Zanechdva ochranny film proti hrdzi a korézii na bicykloch, koc¢ikoch, chrémovych dieloch,
motocykloch, zavesnych motoroch a naradi

UvolTiuje zhrdzavené casti

HIboko prenika a uvolfiuje zhrdzavené, skorodované a zadreté matice, skrutky, vypinace,
kable a iné uzdvery.

UvolTiuje zadreté mechanizmy

Uvolfiuje a maZe zadreté dverové zamky, panty, zipsy, Sijacie stroje, vypinace, spojky a kable

obj. &./balenie
MSP.MF.Y400 400 ml sprej 12 ks .
Spracovanie:

Pred pouzitim nadobu pretrepte. O¢istite povrchy, ktoré sa maju osetrit, a potom aplikujte
materidl Setrne a presne.

MD LEPIDLO V SPREJI

MD LEPIDLO V SPREJI rieSi malé problémy s lepenim v automobilovom priemysle, obchode,
konstrukcii modelov, doméacich majstrov, hobby a domacnostiach. Lepidlo natrvalo a spolah-
livo lepi papier, karton, koberec, drevo, korok, koZené textilie, gumu, penovu gumu a plasty.

Cisté, rychle a lahko pouZitelné
Vysokd okamzita lepiaca sila a vela moZnych pouZitia

5 Ekonomicka a presna aplikacia vdaka nastavitelnej striekacej hlave
g ; ., , <. °
o Tepelna odolnost: namédhana: +80°C,
e 3 nenamahana: +100°C
] Spracovanie:
; Dokladne pretrepte plechovku. Povrchy musia byt zbavené mastnoty, suché a Cisté. Naneste
' — | na jednu stranu savych povrchov a okamZite prilepte diely, ktoré sa maju zlepit, silnym tlakom.
e Naneste na obe strany neabsorpénych povrchov pockajte 15 minut (20 ° C) a potom zalepte.
obj. & /balenie Sprej zo vzdialenosti 20 - 25 cm. Po striekani otocte plechovku na hore hlavou a precistite
MSP.SK.Y400 400 ml sprej 12 ks striekanim trysku aZz kym nevyteka Ziadne lepidlo.
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PRACOVNE NARADIE | DAVKOVACIE PISTOLE

Nizka strata materidlu vd'aka presnému davkovaniu
Kartuse je mozné rychlo vymenit
Davkovacia pistol je pohodIna

Optimalne miesanie a aplikacia materidlu v jednej operacii
Presné aplikacia vdaka jednoduchému pouZzitiu
Rychle ¢asy objednavok

\/\

= 2 i

Davkovacia pistol pre 50 g dvojité kartuse Davkovacia pistol pre 50 g dvojité kartuse Davkovacia pistol pre 50 g dvojité kartuse
Miesaci pomer 1:1, 2:1, 4:1, 10:1. Miesaci pomer 1:1 Miesaci pomer 10:1

obj. & MZ.DP.3 1ks obj. & MZ.DP.50 1ks Obj. & MZ.DP.2 1ks

Vhodna pre: vSetky 2K produkty 50 g Vhodna pre: vSetky 2K produkty 50 g 1:1 Vhodna pre: 2K produkty 50 g 10:1

1 | 3>
Pistol na stlaceny vzduch 50 g 1:1 Davkovacia pistol pre 380 g kartuse 10:1 Davkovacia pistol pre 490 g kartuse 10:1
obj. ¢. MZ.DP.50-P 1ks obj. ¢. MZ.DP.380 1ks obj. ¢. MZ.DP.490 1 ks
Vhodna pre: 50g1:1 Vhodna pre : Megabond 3000 Vhodna pre: Megabond 3000, 490 g

Deluxe Pistol pre 400 g dvojitu katusu
Miesaci pomer 1:1

Davkovacia pistol Pneumaticka, 310 g Pistol na stlacny vzduch

obj. & MZ.DP.300-P 1 ks

. L o Vhodna pre : 300 g, 1-zlozkové obj. ¢.. MZ.DP.400D  1ks
Vhodna pre: MS Polymér striekatelny Vhodnd pre: 400 g 1:1

obj. ¢. MZ.DP.310-P 1 ks
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PRACOVNE NARADIE

So svojou Sirokou Skdlou tub a kapilarnych dyz ponuka Marston-Domsel moznosti pre najroznejsie velkosti lemov. S davkovacimi systémami
Marston-Domsel mate aplikaciu kazdého materialu bez namahy pod kontrolou.

Davkovacia pistol pre 50 g dvojitu kartusu ECO Pistol pre 400 g dvojitu kartusu Davkovacia pistol pre 300 g dvojité kartuse

Miesaci pomer 1:1 Miesaci pomer 1:1 Miesaci pomer 1:1

obj. & MZ.DP.1 1ks Obj. ¢&. MZ.DP.400 1ks obj. & MZ.DP.300 1ks

Vhodna pre: vSetky 2K produkty 1:1 Vhodna pre: vSetky 400 g kartuse 1:1 Vhodna pre: MS Polymér, Silikdn, Lupacie
kartuse

Pistol na stlaceny vzduch s adaptérmi Pistol na stlaceny vzduch, 400 g
pre400g1:1a490g 10:1 1:1,2:1
obj. & MZ.DP.400-SPEZ-P  1ks obj. & MZ.DP.400-DL 1 ks

Vhodna pre: Megabond, 2K MS Polyméry
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PRACOVNE NARADIE | DAVKOVACIE DYZY

ZmieSavac CA-STAR 4:1
obj. & MMT.STAR.50 4:1 10 ks

ZmieSavac CA-STAR 4:1
obj. & MMTSTAR 4:1 10 ks

o —

F—

Zmiesavac
obj. & MMT.S400 1:1 10 ks

Quadro zmiesavac pre 400 g kartuse 1:1
obj. & MMT.5400 1:1 10 ks

2K MS Polymér Zmiesavac 1:1

Quadro zmiesavac pre 380 g kartuse 10:1
obj. & MMT.MS 1:1 10 ks

obj. ¢. MMT.S380 10:1 10 ks

Univerzalny Zmiesavac

obj. & MMT.UNI 1:1 10 ks Zmiesavac pre 490 g kartuse 10:1

obj. ¢. MMT.5480 1:1 10 ks
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Mini zmieSavac 1:1
obj. & MMT.MINI 1:1 10 ks

Standardny zmiesava¢ 1:1
obj. & MMT.M10-N 1:1 10 ks

Standardny Zmie$avac 10:1
obj. & MMT510:1 10:1 10 ks

Néstavec pre MD LEPIDLA pre extrémne
presné davkovanie.

Kapilarne dyzy obj. &. MKD.10
Jemny kvapkaci hrot obj. & MFs.10



BALENIE

Marston-Domsel pontika Sirokl $kalu obalov pre rozne lepidla. Ci u? ide o flase, tuby, ddvkovacie pumpy alebo nové aplikaéné tycinky, mame
balenie pre kazdy typ dadvkovania.

Davkovacie pero pre Anaerébne 12 g,

UV-Lepidla

MoZnosti balenia pre MD 2K Lepidla ﬁ

dvojitd striekacka 1:1, 25 g dvojitd kartusa 1:1 50 g dvojitd kartusa dvojitd kartusa dvojitd kartusa

10:150¢g 1:1200 g 1:1400 g
o i

dvojita kartusa 10:1490 g dvojita kartusa 10:1 380 g lupacia kartusa 1:1 300 g automatickd kartusa 200 g
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BALENIE

Marston-Domsel pontika Sirokl $kalu obalov pre rozne lepidla. Ci u? ide o flase, tuby, ddvkovacie pumpy alebo nové aplikaéné tycinky, mame
balenie pre kazdy typ davkovania.

Moinosti balenia pre MD LEPIDLA

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 karusa 5 g | 2 flasa so Stetcom 10 g | 3 flasa 5 g, flasa | 4 ZlIt4 flTasa 5 g, okrdhla | 5 flasa 10 g, okruhla | 6 flasa, ZIta 20 g, okruhla |
7 flasa 20 g, okruhla | 8 flasa 50 g, okruhla | 9 flasa 500 g, okruhla

Yy

10 11 12 13 14 15 16 17
10 flasa 20 g | 11 flasa 20 g, ovélna | 12 davkovacia flasa 20 g | 13 flasa 50 g | 14 flasa 10 g, ovalna | 15 flasa 20 g, ovalna |
16 flasa 50 g, ovalna | 17 flasa 100 g, ovalna

Farebné uzavery pre MD LEPIDLA 25 g davkovacie pero so stojanom 1

flasa20ga50g. 12 g dévkovacie pero pre Xtreme ‘
1,2,3 ]'3
MbZe byt pouzité pre vietky MD &
LEPIDLA. \
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BALENIE

novy uzdver

Moznosti balenia pre MD anaerébne materialy

1 2 3 4 5
1flasa2g | 2flasal10g|3flasal0g | 4flasa1l0g | 5flasa24 g | 6flasa50g | 7 flasa 250 g

10 flasa 250 g

8 harmonikova flasa 50 g 9 flasa50g

pumpickovy davkovac

Farebé uzavery pre 10g tuby
50g,100g250¢g 15g,50¢g

anaerdbne flasky

4 &

—

81

! i
-. )



Domsel - Tesniace kruzky

Radialne tesnenia hriadela s membranovym golierom

Specializujeme sa na mikro-technickt oblast a méZeme bez problémov utesnit hriadel' s priemerom az
do® 1,4 mm!

Ako Specializovany vyrobca radidlnych hriadelovych tesneni s membranovymi tesneniami ponuka Domsel vysoko kvalitné vyrobky s vynikaju-
cimi vlastnostami. Radialne tesnenia Domsel st oblUbené vyrobcami strojov a motorov v mnohych krajinach, najma v tazkych a extrémnych
pripadoch tesnenia.

Pre tieto radiadlne tesnenia hriadela Domsel pouzivame nasledujuce materialy:

NBR Elastomér nitrilového butadiénu
EPDM Etylén-propylén-diénovy polymér
MQ Silikbnovy elastomér

FPM Fluér-elastomer

Radialne tesnenia hriadela Domsel su zarukou:

Vysoké obvodové rychlosti azdo32m/s
Pripustna excentricita az do 0.4 mm.
Pripustna odchylka sustrednosti azdo 0.3 mm
Teplotny rozsah od -60 do +200° C
Aplikacia tlaku az do 10 bar

Efekt s nizkym trenim!
Minimalna tvorba strie! Radidlne tesnenie Domsel sa dodava ako tesniaci celok pripraveny na instalaciu a bezddrzbové. V pripade neobvyk-
Iého namahania nasho tesniaceho krizku to treba zaznamenat v objednavke.

Domsel-Dichtringe
Im Seel 21
52372 Kreuzau
Tel.: 02422 / 5009 -3
Fax: 02422 / 5009 -40
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L r o
Technicky popis
Radialny tesniaci kriZok Domsel je tesniaci prvok pre pohybujuce sa Casti strojov, ako su hriadele, vretena, klukové capy a piesty.

Radialny tesniaci kriZzok Domsel bol vyskusany a testovany pocas dlhych rokov vyvoja a je patentovany v 12 krajinach.

Hlavna vyhoda nového radidlneho tesniaceho krizku Domsel spoéiva v skutoénosti, Ze moment trenia tesniaceho britu kizajiceho sa po pov-
rchu, ktory sa ma utesnit, je o 50 - 60% mensi, trecie teplo sa zniZi o zodpovedajlice mnoZstvo a ako v désledku toho sa aplikaéna schopnost
radidlneho tesniaceho krizku Domsel vyrazne zvysila vzhfadom na pripustni obvodovd rychlost hriadela.

Okrem toho nizky radidlny kontaktny tlak tesniaceho britu na hriadel umozniuje pouzitie nekalenych ocelovych klznych ploch. Prax ukazala,
Ze akykolvek povrch, bez ohladu na kvalitu a povrchovu Upravu, je naruseny gumovym britom konvencnych tesneni so Spiralovitou pruzinou
a dochddza k vytvoreniu drazky. Kvalita klznej plochy slUzi len na oddialenie alebo urychlenie kritického stavu, ktory vedie k netesnosti. Pri
testoch nasim tesniacich kruzkoch na presne sustruzenych hriadeloch boli na hriadeli zistené vysichané plochu ktoré mali iba formu ,,jem-
ného lesku”“ v kontaktnej oblasti britu, ale nesp6sobili ziadnu klinova ryhu.

PretoZe tesniaci brit vytvara , prirodzeny leskly povrch trecej plochy“, pri obrdbani hriadela je dostatocnd vyska drsnosti povrchu od vrcholu
po spodok 2 az 4 mikrény. Vyska od vrcholu po spodok 2-4 mikrometre by mala byt $pecifikovana tak, aby nespésobovala poskodenie okraja
britu pri prvom spusteni.

Pre otvor d2 by sa mal pouZit toleranény rozsah ISA H8 a pre pre hriadel d1 toleran¢ny rozsah h11 ISA . Zatial ¢o pre radidlne hriadelové kruzky
je predpisana povolend obvodova rychlost 6 - 10m/s, radialne tesniace kruzky Domsel boli vyskisané a testované na obvodovu rychlost vysSiu
ako 30 m/s.

Na zaklade stabilnej podpery kratkeho tesniaceho britu kovovym nosnym krdzkom sa dosiahne pozitivne tesnenie v rozsahu tlaku 5 az 10
barov. Daldou déleZitou vyhodou radidlneho tesniaceho kriizku Domsel je nova konstrukcia tesniaceho britu. Nie je potrebna Ziadna pridavna
vinuta pruzina.

Prednapnutie membranovych golierov kompenzuje akékolvek dotvarovanie na ¢asti materialu golierov, tesniaci brit ma potrebné pruzné
vlastnosti a tym zaistuje trvalud tesniacu schopnost.

Tato vyhoda je zrejma najma pri utesnovani korozivnych médii, ako je voda, morska voda atd., pretoze pri radidlnom hriadefovom tesniacom
krdzku Domsel na strane média, ktoré ma byt utesnené, nie su pritomné Ziadne kovové ¢asti a médiu je vystaveny iba gumovy povrch mem-
branového goliera.

Tesniaca brit na radialnom tesniacom krizku Domsel je vyrazne flexibilnejsi, pretoZe nie je potrebna Ziadna konstrukcénd vystuha alebo podpe-
ra britu, aby bolo mozné umiestnenie pruzinu. Tesniaci brit lahsie prilieha bez akejkolvek medzery na povrchu dielu, ktory sa ma utesnit, a to
aj pri skutoénych chybdach chodu, ako je statickd a dynamicka excentricita, zabezpeduje spravne utesnenie - spdsobené zotrvaénostou, ktora
je podstatne nizsia ako v pripade konvencnych radidlne tesniacich krdzkov hriadela.

Kombinaciou dvoch membranovych manZiet je mozné vytvorit radidlne hriadelové tesniace krizky Domsel s dvojitym britom s minimalnou
celkovou dlzkou, ktory je pripraveny na montaz, co je vhodné pre narocnejsie tesniace podmienky. To poskytuje jasné konstrukéné vyhody pre
navrh zlozitych tesniacich miest.
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Prehlad standardnych typov

Tesniaci brit je v smere montaze.

Pouzitie:
Standardné, bezproblémové
tesniace miesta

V.

Typ AB

Tesniaci brit je proti smeru montaze.

Pouzitie:
Standardné, bezproblémové
tesniace miesta

V.,
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Tesniace brity si v smere montaze.

Pouzitie:

Tesnenie stlaceného vzduchu

a plynov. Tesnenie mieste s narocnymi
potrebami na mazanie.

Dostupné biele a Cierne.

= Smer montaze

— Smer tlaku

Typ B

=

« Smer montaze

«Smer tlaku

“= Smer montaze

=>Smer tlaku



Typ AC

Typ AC

Tesniace brity su v smere aj proti smeru
montéze.

Pouzitie:
Na oddelenie dvoch médii.

Dostupné biele a Cierne.
P € Smer montaze

€ —»Smer tlaku

Typ BC

Typ BC

Tesniace brity su proti smeru montaze.

Poutzitie:
Pri ndroc¢nych poZiadavkach na tesnenie
napr. stlaceny vzduch alebo plyny,

) tesniace miesta s nizkym mazanim.

S

€ Smer montaze

«Smer tlaku

Pri pouZiti tesneni s dvojitym britom AB, AC, BC je prstencovy priestor medzi dvoma perami 2/3 naplneny tukom, aby sa zabranilo chodu
vnutorného britu za sucha.

Vsetky typy mozu byt vyrobené ako Specidlne modely, s réznymi vyskami, ako su vysky v katalogu.

PRIDANA HODNOTA PRE VAS AKO ZAKAZNIKA...

Redukcia nakladov:
- Spolahlivé utesnenie aj na nekalenych a nehrdzavejucich hriadeloch
- Dodatocné spracovanie hriadelov tvrdenim, nitriddciou, chrémovanim alebo nanesenim puzdier pre bezné pouZzitie nie je potrebné.

Konkurencna vyhoda, pretoZe:

- Vase vyrobky vydrzia vyssie obvodové rychlosti a vyssie tlaky.

- Nizky koeficient trenia medzi hriadelfom a tesniacim prvkom zniZuje stratu vedenim vasho produktu, ¢im Setri energiu a znizZuje technické
problémy spdsobené teplom.

- Vysoka Zivotnost

- Zanedbatelny pumpovaci G¢inok na tesniaci brit
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Zmes

HGx36a
Nitrilkaucuk
NBR

HGx39a
Ethylene-propylene-
polymer EPDM

Poznamka: Prosim pouZzite na mazanie iba mazivo na silikonovej baze.

HGx42
Silikénova guma
MQ

HGx50
Fluorova guma
FPM

PTFE
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Nepretrzity teplotny rozsah °C na
tesniacom brite

-20az +100 °C

-40 az +170 °C

50 az +180 °C

-30aZz +200 °C

tepelné namahanie -60
az 220°C

Odolné do

Mineralne oleje, maziva, Cistiace
kvapaliny, voda, prach, vzduch,
morskd voda

Para, voda, Cistiace kvapaliny

Mineralne oleje, tuky, s nizkym
obsahom siry

Minerdlne oleje, vela chemikalii,
morskd voda, voda, umyvacie
kvapaliny

Shore
tvrdost A°

7515

7545

7515

$pecidlna zmes - vynikajlica chemicka latka, odolnost proti
agresivnym médiam, vynikajuce suché vlastnosti



Podporné prvky

Nosné prvky tejto Standardnej konstrukcie st z oby¢ajnej ocele podla DIN 1624. Pre Specialne konstrukcie je mozné pouzit nehrdzavejlcu
ocel, hlinik alebo mosadz odolnt voci kyselinam podla DIN 14301 alebo 14571, ¢o poskytuje nielen ochranu proti korézii morskou vodou
alebo znaénu ¢ast odolnost voci chemikaliam, ale aj nemagnetické vlastnosti.

Ak si niektoré body tykajuce sa oblasti pouZitia vyZaduju objasnenie, kontaktujte nase technické oddelenie predaja.

Umyselne sme sa zdrzali publikovania kriviek vykonnosti. Relevantné hodnoty mozu poskytnut len skdsky za prevadzkovych podmienok.

Rozsahy tlaku

Zéasadny rozdiel medzi nasimi tesniacimi krizkami a beznymi tesniacimi kruzkami spociva v tom, Ze sme upustili od obvyklej Spiralovej pruziny
a v dosledku toho sme tieZ upustili od materialu nahromadenom na tesniacom okraji, ktory by bol inak potrebny na upevnenie pruziny. V
dosledku kontaktu s tenkou prednapnutou membranou je tesniaci brit obmedzeny na minimum materialu spocivajucom na klznom povrchu,
pricom vyvija iba minimalny tlak potrebny na kompenzaciu pohybu.

Pri pésobeni tlaku, kratky tesniaci brit umoznuje malu paku takze bez dalSich podpornych prvkov je na rozdiel od beznych tesniacich krizkov
so Spiralovou pruzinou mozné zvladnut ovela vyssie tlakové rozsahy. Podarilo sa ndm uspokojivo utesnit tlaky az do 14 bar. Povedzte ndm
prosim tlak, pri objednavke objednavke!

Nas dizajn AC sa pouZziva na reciproc¢né tlaky (vakuum po pretlak). Aby sa predislo znecisteniu média mazivom z tesniaceho kruzku, je mozné
umiestnit konstrukciu A alebo B s jednym perom podla smeru tlaku. Je potrebné zdéraznit, Ze pomocou radidlnych tesniacich krizkov Domsel
je mozné uspokojivo utesnit skutoéné odchylky chodu do 0,3 mm a odchylky ststrednosti do 0,4 mm.

Ak mate akékolvek otazky, kontaktujte nasu technickd sluzbu.

Informacie v tomto katal6gu boli zostavené podla nasich najlepsich vedomosti a sliZia vyhradne na informaéné Uéely. Z toho nie je mozné odvodit Ziadne
naroky. Pred pouzitim je potrebné vykonat dékladné pokusy. Nasa broZira predstavuje zaklad. Za pripadné opatrenia na ochranu majetku a 0s6b zodpoveda
pouzivatel. Karty bezpe¢nostnych Udajov v pozadovanej norme su k dispozicii pre vietky vyrobky na poZiadanie.
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Marston-Domsel mbu

Vas partner pre tesnenia, lepidla,
bezpecnost a upevriovacie systémy




